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A. DISPOZITII GENERALE

A.1.Descriere generala a proiectului

1. Adresa (santierul) obiectivului:s. Palanca, raionul Stefan Voda, Republica Moldova.

2. Obiectivul lucrarii:Constructia punctului de trecere a frontierei de stat, operat in comun
"Palanca" pe teritoriul RM

3. Amplasarea obiectivului:Constructia punctului de trecere a frontierei de stat, operat in



comun "Palanca" pe teritoriul RM este amplasata in partea dreapta a luncii riului Nistru de pe
teritoriul Republicii Moldova. Actualmente pe acest amplasament este situat Punctul de
trecere a frontierei cu Ucraina «Palancay. Proiectul obiectivului prevede demolarea partjala a
unor constructii existente ale Punctul de trecere a frontierei cu Ucraina «Palanca». Obiectele
existente pe amplasament, blocul administrativ si centrala termica, construite recent, vor fi
reconstruite, iar turnul de apa, turnul pentru antene si statia de epurare se vor pastra fiind
incluse in proiectul nou. Proiectul prevede extinderea esentiala a Punctul de trecere a
frontierei cu Ucraina «Palancay, care va fi operat in comun cu Ucraina in baza principiilor
europene.

4. Componenta proiecului:

in componenta proiecului «Constructia punctului de trecere a frontierei de stat, operat in
comun "Palanca” pe teritoriul RM» se prevad urmatoarele obiecte principale:

a) Puncte de control la intrare (1A, 1B);

b) Bloc administrativ (4);

c) Viceu exterior la intrari (3A);

d) Posturi de control autoturisme (5A,5B,5C,5D,5E,5F);
e) Posturi de control TIR (6A,6B);

f) Posturi de control pietonal (9)

g) Boxa pentru control aprofundat al autovehiculelor (7);
h) Loc auxiliar (24), reconstructja;

i) Cintar pentru automobile (8E);

j) obiecte de infrastructura si retele exterioare de utilitatj.

A.2 Informatii despre proiect

a) Prevederi generale

Proiectul «Constructia punctului de trecere a frontierei de stat, operat in comun "Palanca"
pe teritoriul RM»este elaborat in faza - ,Proiect de executie”, conform Instructiunilor cu
privire la procedura de elaborare, avizare, aprobare si continutul -cadru al documentatiei de
proiect pentru constructii (NCM A.07.02-99).

in proiect sunt acceptate urmatoarele caracteristici normative:
- presiunea vintului - 0.3k Pa (30 kg/m?);
- masa inveligului de zapada - 0.5 kPa (50 kg/m?);

- gradul de seismicitate a terenului de constructie si seismicitatea de calcul a cladirii - 7
grade.

Conform concluziilor raportului geotehnic, efectuat de SCPC SA in anul 2015, pe terenul
constructiei persista paminturi de umplutura care se vor inlatura si se va amenaja o perna
din argila nisipoasa, compactata in straturi cu h=0,3 m si umeditatea optima W=0,18, cu
caracteristicele solului in stare saturata: yi =1.78 t/m?; C,=16 klMa; ¢=18°, E=9 Mpa, vezi
plansa - PG- compartimentul 04/2015-PG.



Apele subterane au fost depistate la 1,5-2,0m de la suprafata solului, neavind proprietati
agresive fata de beton.

Lucrarile de executie a terenului de fundare si fundatjilorse vor executa conform NCM
F.01.03-20092009” Reguli de executie, controlul calitatii si receptia terenurilor de fundare si
a fundatiilor”.

Lucrarile de zidarie se vor executa conform cerintelor NCM. F.03.02-2005 "Proiectarea
cladirilor cu pereti din zidarie".

Protectia anticoroziva a constructiilor se va efectua conform CP E.04.03-2005" Protectia
anticoroziva a constructiilor si instalatiilor”.

Verificarea calitatii lucrarilor ajunse in faze determinante si a lucrarilor ascunse se va
efectua conform CP A.08.01-96 ’Instructiuni de verificare a calitatii si receptie a lucrarilor
ascunse si/sau in faze determinante la constructii si instalatii”.

b) Puncte de control la intrare (poz. 1A, 1B)

Solutia constructiva reprezinta o structura metalica (stilpi si grinzi metalice) si pereti exteriori
din panouri de tip” sandwich”.Fundatiile sunt proiectate din beton armat monolit de tip
continuu cu izolare hidrofuga.Protectia anticoroziva si antifoca elementelor structurii
metalice de rezistenta se va executa prin grunduire cu grunduri de tip MN®-020 si vopsire cu
vopsea ignifuga.

c) Veceu exterior (poz. 3A, 3B)

Structura de rezistenta a cladirii esteproiectata din zidarie armata din caramida cu elemente
din beton armat monolit. Peretii se vor executa din zidarie de caramidaM 35 cu mortar de
ciment-nisip M 25. Planseul este proiectat din beton armat monolit. Fundatiile sunt
proiectate de tip continuu din beton armat monolit. Acoperisul este proiectat de tip terasa cu
invelitori dim membrane bituminoase.

d) Bloc administrativ (poz. 4)

Constructia cladirii este proiectata cu P+2E. Structura de rezistenta a cladirii este proiectata
din cadre de beton armat monolit cu umplutura peretilor din zidarie de (beton celular
autoclavizat) BCA cu y<600 kg/m?. Fundatiile sunt proiectate de tip continuu din beton
armat monolit cu izolare hidrofuga. Planseul si scara interioara sunt proiectate din  beton
armat monolit. Acoperisul este proiectat de tip terasa cu invelitori dim membrane
bituminoase.

e) Copertina (poz. 4a, 4b)

Solutia constructivaa copertinei reprezinta o structura de rezistenta, formata din stilpi si
ferme metalice. Fundatiile sunt proiectate de tip pahar din beton armat monolit cu izolare
hidrofuga. Protectia anticoroziva si antifoca elementelor structurii metalice de rezistenta se
va executa prin grunduire cu grunduri de tip GF-021 si vopsire cu vopsea email PF- 115.

f) Posturi de control autoturisme (poz. 5A, 5B, 5C, 5D, 5E, 5F)



Solutia constructivaa Posturilor de control autoturisme, reprezinta o structura de rezistenta,
formata din stilpi sigrinzi metalice cu peretii exteriori din panouri de tip” sandwich”.
Fundatiile sunt proiectate de tip continuu din beton armat monolit cu izolare hidrofuga.
Protectia anticoroziva si antifoca elementelor structurii metalice de rezistenta se va executa
prin grunduire cu grunduri de tip GF-021 si vopsire cu vopsea.

g) Posturi de control al TIR-rilor (poz. 6A si 6B)

Solutia constructivaa Posturilor de control autoturisme,reprezinta o structura de rezistenta,
formata din stilpi si grinzi metalice cu peretii exteriori din panouri de tip
"sandwich”.Fundatiile sunt proiectate de tip continuu din beton armat monolit cu izolare
hidrofuga. Protectia anticoroziva si antifoca elementelor structurii metalice de rezistenta se
va executa prin grunduire cu grunduri de tip GF-021 si vopsire cu vopsea email PF- 115.

h) Boxa pentru control aprofundat al autovehicolelor (poz. 7)

Fundatiile sunt proiectate de tip continuu din beton armat monolit cu izolare hidrofuga.Stilpii
structurii metalice de rezistentasunt proiectatj din profile de tip HEA, iar grinzile din profile
de tip IPE cu contravintuiri verticale si orizontale. Jonctiunea dintre stilpi si fundatii este
rigida, realizata prin intermediul buloanelor de ancorare in fundatii. Jonctiunea dintre stilpi si
grinzi este rigida realizata prin intermediul buloanelor de inalta rezistenta cu controlul
tensionarii in buloane.

Peretii si acoperisul sunt proiectati din panouri de tip "sandwich" montate pe elementele
portante (pane) din profile zincate de tip"C" si "Z". Protectia anticoroziva si antifoca
elementelor structurii metalice de rezistenta se va executa prin grunduire cu grunduri de tip
GF-021 si vopsire cu vopsea email PF- 115.

i) Postul de control pietonal (poz. 9)

Structura de rezistentda Postului de control pietonal este proiectata din stilpi si grinzi
metalice cu peretii exteriori din panouri de tip "sandwich”.Fundatiile sunt proiectate de tip
continuu din beton armat monolit cu izolare hidrofuga.Protectia anticoroziva si antifoca
elementelor structurii metalice de rezistenta se va executa prin grunduire cu grunduri de tip
GF-021 si vopsire cu vopsea email PF- 115.

B. EXECUTIA LUCRARILOR DE CONSTRUCTIE

B.3Fundatii

B.3.1 Sapaturi pentru fundatii

Terenul de fundare se va executa in conformitate cu prevederile CP F.01.02-2008
"Proiectarea si constructia temeliilor si fundatiilor pentru cladiri si instalatii” si NCM F.01.03-
2009 "Reguli de executie, controlul calitatii si receptia terenurilor de fundare si a fundatiilor”
La executarea sapaturilor pentru fundatji trebuie sa se aiba in vedere urmatoarele:



-mentinerea echilibrului natural al terenului in jurul gropii de fundatie sau in jurul fundatjilor
existente pe o distanta suficienta, astfel incat sa nu se pericliteze instalatjile si constructjile
invecinate;

-cand turnarea betonului in fundatie nu se face imediat dupa executarea sapaturii, in
terenurile sensibile la actiunea apei, sapatura va fi oprita la o cota mai ridicata decat cota
finala cu 20 — 30 cm pentru a impiedica modificarea caracteristicilor fizico-mecanice ale
terenului de sub talpa fundatiei.

in cazul cind Tn aceeasi incinta se executd mai multe constructii apropiate, atacarea
lucrarilor se va face astfel incat sa se asigure executarea fundatiilor incepand cu cele
situate la adancimea cea mai mare, iar sapaturile sa nu influenteze constructiile sau
instalatjile executate anterior si sa nu afecteze terenul de fundare al viitoarelor lucrari
invecinate.

in cazul in care obiectele sunt relativ apropiate, iar amprizele de s&patura ale acestora se
intersecteaza, planurile de sapatura ca si sapaturile propriu-zise vor fi executate ca pentru
un singur obiect.

Sapaturile ce se executa cu excavatoare nu trebuie sa depaseasca, in nici un caz, profilul
proiectat al sapaturii.

Dimensiunile in plan, cotele si gradul de planeitate sau prelucrare a suprafetelor sapaturilor
vor asigura conditiile tehnologice, de securitate a muncii si calitate a lucrarilor.

Daca nu se specifica altfel in alta parte, nici un punct de pe suprafata lucrarilor terminate nu
se va situa mai sus cu +0,05 m sau mai jos cu -0,05 m de suprafata proiectata. Intre aceste
limite de toleranta suprafata va trebui sa fie neteda si regulata.

in cazul terenurilor sensibile la actlunea apei sapatura de fundare se va opri la un nivel
superior cotei prevazute in proiect, astfel.

-pentru nisipuri fine 0,20 ... 0,30 m

-pentru pamanturi argiloase0,15 ... 0,25 m

-pentru pamanturi sensibile la umezire0,40 ... 0,50 m

Saparea si finisarea acestui ultim strat se va face imediat inainte de inceperea executjei
fundatiei.

Daca pe fundul gropii la cota de fundare apar crapaturi in teren, masurile necesare in
vederea fundarii se vor stabili de catre Proiectant.

in cazul unei umeziri superficiale, datoritd precipitatiilor atmosferice neprevazute, fundul
gropii de fundatje trebuie lasat sa se zvante inainte de inceperea lucririlor de executare a
fundatiei (betonare), iar daca umezirea este putemica se va indeparta stratul de noroi.

Schimbarea cotei fundului gropii de fundare, in timpul executiei se poate face numai cu
acordui Proiectantului, avand in vedere urmatoarele:

-ridicarea cotei fundului gropii, fata de proiect, se face daca se constata, in cursul executarii
sapaturilor pentru fundatii, existenta unui teren bun de fundare la o cota superioara celei
mentionate in proiect.

-coborarea cotei fundului gropii de fundare sub cea prevazuta in proiect se face daca se
constata o neconcordanta' a terenului cu studiul geotehnic intocmit pe amplasament.



Orice modificari de cote fata de proiect se vor consemna intr-un proces-verbal de lucrari
ascunse care va fi semnat de Antreprenor, Beneficiar si de Proiectant.

Turnarea betonului in fundatii se va executa de regula imediat dupa atingerea cotei de
fundare din proiect sau a unui strat pentru care Proiectantul isi da acordul privitor la
posibilitatea de fundare a constructjei respective.

Pe parcursul executarii lucrarilor contractantulul are obligatla de a solicita prezenta
Proiectantului pe santier |a atingerea cotei de fundare.

Rezultatele studiilor geotehnice suplimentare efectuate pe durata executiei lucrarilor de
catre Proiectant si modificarile stabilite se vor atasa la cartea tehnica a constructjei.

B.3.2 Fundatii din betonarmat monolit

Fundatjile din beton armat monolit se vor executa in conformitate cu prevederile

NCM F.01.03-2009 "Reguli de executie, controlul calitatii si receptia terenurilor de fundare si
a fundatiilor”.

Executarea lucrarilor de betonare a fundatiilor poate sa inceapa numai daca sunt indeplinite
urmatoarele conditji:

(i) sa existe fisa tehnologica pentru betonarea fundatjilor la Constructia punctului de trecere a
frontierei de stat, operat in comun "Palanca" pe teritoriul RM, intocmita de contractant, care
trebuie sa cuprinda:

- precizarea obiectului fisei;

- lucrarile pregatitoare ce se impun;

- Utilajele necesare, rezervele acestora, materialele necesare;

- fazele, ordinea si ritmul de executje;

- detalii tehnologice necesare asigurarii calitatii lucrarii, organizarea tehnologica a punctului
de lucru;

- masuri tehnico-organizatorice suplimentare impuse in cazul unor conditii climatice
deosebite;

- modul de asigurare a supravegherii executiei;

- programul de control al calitatji lucrarilor pe faze;

- locul de dirijare a eventualelor transporturi de beton refuzate;

- masuri de protectie contra incendiilor si norme de tehnica a securitatji.

(ii)inainte de inceperea lucrului sunt instruite, de catre dirigintele de santier, echipele de
lucru conform prevederilor fisei tehnologice;

(iii)sunt receptionate calitativ lucrarile de sapaturi, cofraje si armaturi, dupa cum urmeaza:

- la terminarea executiei sdpaturilorpentru fundatii se va intocmi un proces -verbal distinct,
de lucrari ascunse, in prezenta proiectantului $i managerului proiectului (consultantului), in
urma caruia se poate da acceptul (sau nu) contractantului de turnare a betonului in fundatji.
- la terminarea lucrdérilor de cofraje se va verifica:

*alcatuirea elementelor de sustinere si sprijinire;

*incheierea corecta a elementelor cofrajelor si asigurarea etanseitatii acestora;
*dimensiunile interioare ale cofrajelor in raport cu cele ale elementelor ce urmeaza a se
betona;

*pozitia cofrajelor in raport cu cea a elementelor corespunzatoare situate la nivele
inferioare;



*pozitia golurilor.

- la terminarea montdrii armaturilor se va verifica:

*numarul, diametrul si pozitia armaturilor in diferite sectiuni transversale ale elementelor
structurii;

*distanta dintre etrieri, diametrul acestora si modul lor de fixare;

*lungimea portiunilor de bare care depasesc reazemele sau care urmeaza a fi inglobate in
elemente ce se toarna ulterior;

*pozitia innadirilor si lungimile de petrecere a barelor;

*calitatea sudurilor;

*numarul si calitatea legaturilor dintre bare;

*dispozitivele de mentinere a pozitiei armaturilor in cursul betonarii;

*modul de asigurarea a grosimii stratului de acoperire cu beton si dimensiunile acestuia;
*pozitia, modul de fixare, dimensiunile pieselor inaglobate.

(iv)este efectuata pregatirea suprafetelor de beton turnat si intarit, care vor veni in contact
cu betonul proaspat, asigurandu-se rugozitatea necesara unei bune legaturi intre cele doua
betoane stabilite, dupa caz, si pregatite masurile ce vor fi adoptate pentru continuarea in
cazul aparitiei unor situatii accidentale (statie de betoane, mijloace de transport de rezerva,
sursa de energie, materiale pentru protejarea betonului, conditjiile de creare a unui post de
lucru, etc.).

(v)nu se intrevede posibilitatea aparitiei unor conditii atmosferice deosebite (ger ploi
abundente, furtuna).

(iv)in cazul fundatiilor sunt prevazute masuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii,
incat acestea sa nu se poata acumula in zonele ce urmeaza a se betona.

in baza verificarii indeplinirii conditiilor de mai sus se va consemna aprobarea betonérii de
catre managerul de proiect (consultant) si proiectant, in conformitate cu prevederile
programului de control al calitatii si durabilitatii constructjilor.

Aprobarea inceperii betonarii, trebuie sa fie confimata pe baza unor noi verificari in cazurile
in care:

- au intervenit evenimente de natura sa modifice situatia constatata la data stabilita;

- betonarea nu a inceput in intervalul de 10 zile de la data stabilita;

- inainte de turnarea betonului, trebuie verificata functionarea corectd a  utilajelor pentru
transport local si pentru compactarea betonului.

Se interzice inceperea betonarii, inainte de efectuarea verificarilor si masuratorilor indicate
mai sus.

Lucrérile de executie a fundatiilor se vor incepe dupa:

- prezentarea buletinelor de incercari de laborator a terenului de fundare, care

vor confirma rezultatele prevazute de proiectul de executie;

- perfectarea procesului-verbal de lucrari ascunse conform prevederilor din

cartea tehnica a constructjei;

- perfectarea releveului terenului de fundarecu dimensiunile reale.

Fundatjile sunt proiectate din beton armat monolit (clasa B15), cu izolarea

hidrofuga verticala din 2 straturi de mastic de bitum si izolatia hidrofuga

orizontala din mortar de ciment M100

Sub fundatii se va executaun strat de balast si 0 sapa egalizatoare de beton

B3.5 de 10 cm grosime. Pentru pozitionarea cat mai exacta a prizoanelor de



ancoraj in fundatii se va realiza un sablon din profile metalice si placi din tabla
groasa, care se va recupera dupa betonarea fundatjilor din beton armat.
Saparea si turnarea fundatiilor este una clasica, betonul se va turna obligatoriu
cu pompa de beton. La executia lucrarilor de betonare a fundatiilor trebuie tinut
cont de cateva lucruri in mod special:

*in primul rand toate fundatiile trebuie sa fie perfecte in plan orizontal si acest
lucru se face cu un aparat special cu laser, avand in vedere ca la fiecare stalp se
face o fundatie;

*in al doilea rénd prizoanele care ies din fundatii de care se prind stélpii (din
euro-profile) trebuie sa fie perfect centrate pe axe altminteri peretii nu vor fi
drepti.

B.4 Elemente ale structurii de rezistenta

B.4.1 Lucrari de betonarea a elementelor structurii de rezistenta

a) Pregatirea turnarii betonului

Lucrarile de betonare a elementelorstructurii de reziszenta se vor executa conform
prevederilor NCM F.02.03-2005 "Executarea, controlul calitatii si receptia lucrarilor din beton
si beton armat monolit”.Normativul se refera la executarea elementelor sau structurilor din
beton simplu sau beton armat monolit pentru constructii industriale, constructii civile, social -
culturale, agrozootehnice. Respectarea acestui normativ este obligatorie atit pentru
contractant cit si pentru investitor.

Executarea lucrarilor de betonare poate sa inceapa numai daca sunt indeplinite
urmatoarele conditji:

a) sa existe fisa tehnologica pentru betonarea obiectului in cauza, intocmita de contractant,
care trebuie sa cuprinda:

- precizarea obiectului fisei;

- lucrarile pregatitoare ce se impun;

- Utilajele necesare, rezervele acestora, materialele necesare;

- fazele, ordinea si ritmul de executje;

- detalii tehnologice necesare asigurarii calitatii lucrarii, organizarea tehnologica a punctului
de lucru;

- masuri tehnico-organizatorice suplimentare impuse in cazul unor conditii climatice
deosebite;

- modul de asigurare a supravegherii execufiei;

- programul de control al calitatji lucrarilor pe faze;

- locul de dirijarea eventualelor transporturi de beton refuzate;

- masuri de protectie a muncii;

- masuri de pretectie la incedii.

Personalul insarcinat direct cu organizarea si executia lucrarii va instrui echipele de lucru cu
prevederile fisei tehnologice inainte de inceperea lucrului.

b) Sunt receptionate calitativ lucrarile de cofraje si armaturi, dupa cum urmeaza:
(i) La terminarea lucrérilor de cofraje se va verifica:



- alcatuirea elementelor de sustinere si sprijinire;

- incheierea corecta a elementelor cofrajelor si asigurarea etanseitatii acestora;

- dimensiunile interioare ale cofrajelor in raport cu cele ale elementelor ce urmeaza a se
betona;

- pozitia cofrajelor in raport cu cea a elementelor corespunzatoare situate la nivele
inferioare;

- pozitia golurilor.

(i) La terminarea montarii armaturilor se va verifica:

- numarul, diametrul si pozitia armaturilor in diferite sectjuni transversale ale elementelor
structurii;

- distanta dintre etrieri, diametrul acestora si modul lor de fixare;

- lungimea portiunilor de bare care depasesc reazemele sau care urmeaza a fi inglobate in
beton;

- elemente ce se toarna ulterior;

- pozitia innadirilor si lungimile de petrecere a barelor;

- calitatea sudurilor;

- numarul si calitatea legaturilor dintre bare;

- dispozitivele (distantiere) de mentinere a pozitiei armaturilor in cursul betonarii;

- modul de asigurarea a grosimii stratului (de protectie) de acoperire cu beton i
dimensiunile acestuia;

- pozitia, modul de fixare, dimensiunile pieselor inaglobate.

c) Se va verifica daca suprafetele de beton turnat si intarit, care vor veni in contact cu
betonul proaspat,reprezinta o pojghita de lapte de ciment, asiguréandu-se rugozitatea
necesara unei bune legaturi intre cele doua betoane.

d) Se va verifica daca sunt stabilite si pregatite masurile ce vor fi adoptate pentru
continuarea betonarii in cazul aparitiei unor situatii accidentale (statie de betoane, mijloace
de transport de rezerva, sursa de energie, materiale pentru protejarea betonului, conditiile
de creare a unui post de lucru, etc.).

e) Nu se intrevede posibilitatea aparitiei unor conditii atmosferice deosebite (ger ploi
abundente, furtund), nefavorabila lucrarilor de betonare.

in baza verificarii indeplinirii conditiilor de mai sus se va consemna aprobarea betonérii de
catre managerul de proiect (consultant) si proiectant, dupa caz, in conformitate cu
prevederile programului de control al calitatii si constructiilor (parte integranta a cartii
tehnice a constructiei).

Aprobarea inceperii betonarii, trebuie sa fie confimata pe baza unor noi verificari in cazurile
in care:

- au intervenit evenimente de natura sa modifice situatia constatata la data stabilita.

- betonarea nu a inceput in intervalul de 10 zile de la data stabilita.

- inainte de turnarea betonului, trebuie verificata functionarea corecta a  utilajelor pentru
transport local si pentru compactarea betonului.

Nota:Se interzice inceperea betonarii, inainte de efectuarea verificarilor si masuratorilor
indicate mai sus.

b) Requli generale de betonare



Betonarea elementelor structurii de reziszenta va fi nemijlocit urmarita de dirigintele de
santier care va fi permanent la locul de turnare si va respecta cu strictete prevederile
normativului NCM F.02.03-2005 si fisei tehnologice. Betonul trebuie pus in opera in
maximum 15 minute de la aducerea lui la locul de turnare, numai in cazul in care durata
transportului este mai mica de o ora). La tumarea betonului trebuie respectate urmatoarele
reguli generale:

- cofrajele care vor veni in contact cu betonul proaspat vor fi udate cu apa imediat inainte
de turnarea betonului, iar apa ramasa in denivelari va fi inlaturata;

- din mijlocul de transport, descarcarea betonului se va face cu pompe de beton prin
jgheaburi sau direct in constructji;

- daca betonul adus la locul de punere in opera nu se incadreaza in limitele de lucrabilitate
sau prezinta segregari va fi refuzat, fiind interzisa punerea lui in construcji;

- inaltimea de cadere libera a betonului nu trebuie sa fie mai mare de 1,50 m; betonul
trebuie sa fie raspandit in lungul elementului, urmarindu-se realizarea unor straturi
orinzontale de max. 50 cm inalfime si turnarea noului strat inainte de inceperea prizei
betonului din stratul turnat anterior;

- se vor lua masuri pentru evitarea deformarii sau deplasarea armaturilor fata de pozitia
prevazuta, indeosebi pentru armaturile dispuse la partea superioara; daca se produc
asemenea defecte, ele vor fi corectate in timpul turnarii;

- se va urmari cu atentie inglobarea completa in beton a armaturilor, respectandu-se
grosimea stratului de acoperire in conformitate cu prevederile proiectului;

- nu este permisa ciocanirea sau scuturarea armaturilor in timpul betonarii i nici agezarea
pe armaturi a vibratorului;

- in zonele cu armaturi dese, se va urmari cu toata atentia umplerea completa a sectiunii
prin lovirea laterala a betonului cu sipci sau cu vergele de otel, concomitent cu vibrarea lui.

- in cazul in care aceste masuri nu sunt suficiente, se vor crea posibilitati de acces lateral a
betonului prin spatiul care sa permita si patrunderea vibratorului;

- se va urmari comportarea si mentinerea pozitiei initiale a cofrajelor si sustinerilor acestora,
ludndu-se masuri operative de remediere in cazul constatarii unor deplasari sau cedari;

- circulatia muncitorilor in timpul betonarii se va face pe podine astfei rezemate incat sa nu
modifice pozitia armaturii;

- este interzisa circulatia directa pe armaturi sau pe zonele de beton proaspat;
-betonarea se va face continuu pana la rosturile de lucru prevazute in proiect;

- durata admisa a intreruperilor de betonare pentru care nu este necesara luarea unor
masuri speciale, nu trebuie sa depaseasca timpul de incepere a prizei betonului;

- in cazul in care s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnarii betonului
este admisa dupa pregatirea suprafetelor rosturilor, conform punctelor enuntate mai sus;



- instalarea podinelor pentru circulatia lucratorilor pe plangeele betonate, precum si
depozitarea pe ele a unor schele, cofraje, armaturi, este permisa numai dupa 24-48 ore in
functie de temperatura mediului si tipul de ciment utilizat.

in cursul betonarii elementelor de constructie se va verifica daca:

- datele inscrise in bonul de livrare al betonului corespund comenzii si nu s-a depasit durata
admisa de transport;

- lucrabilitatea betonului corespunde celei prevazute in proiect;

- conditjile de turnare si compactare asigura evitarea oricaror defecte;

- se respecta frecventa de efectuare a incercarilor si prelevarile de probe;

- sunt corespunzatoare metodele si, masurile adoptate de sustinere a pozitiei armaturilor;
- dimensiunile si forma cofrajelor;

- se aplica corespunzator masurile de protectie a suprafetelor betonului proaspat.
In condica de betonare se vor mentiona:

- bonurile corespunzatoare betonului pus in opera;

- locul in care a fost pus in opera;

- ora inceperii si terminarii betonarii;

- probe de beton prelevate;

- masurile adoptate pentru protectia betonului proaspat;

- evenimente neprevazute (intemperii, intreruperea turnarii betonului);

- temperatura mediului;

- personalul care a supravegheat betonarea.

La betonarea diferitelor elemente sau parti de constructie, in afara regulilor generale
menfionate mai sus, se vor mai respecta dupa caz, urmatoarele prevederi suplimentare:

a) In cazul elementelor cu inaltime max. 3,0 m, iar vibrarea betonului nu este stanjenité de
grosimea redusa a elementului si de desimea armaturilor, cofrarea se admite a se face pe
toate fetele si pe intreaga inaltime, iar betonarea pe la partea superioara a elementului.

b) Turnarea betonului in grinzi si plansee va incepe dupa 1-2 ore de la terminarea turnarii
stalpilor sau a peretilor pe care rezema, daca fisa tehnologica nu contine alte
precizari.Grinzile si pingeele se vor turna, de regula, in acelasi timp.

in cazul unor lungimi, respectiv suprafete mari, se admite crearea unor rosturi de lucru la
1/5 ... 1/3 din deschideri. Inainte de turnarea grinzilor, se va verifica pozitia distantjerilor
(dispuse la max. 2m distanta.

c¢) Compactarea betonului

Compactarea mecanica a betonului se va face prin vibrare.
Pentru compactarea mecanica a betonului se va utiliza procedeul de vibrare interna.



Alegerea tipului de vibrator se va face functie de dimensiunile elementului si de posibilitatea
de introducere a capului vibratorului in armaturi.

Durata de vibrare optima se situeaza intre min. 5 sec. si max. 30 sec. in functie de
lucrabilitatea betonului si de tipul de vibrator; se termina cand sunt indeplinite urmatoarele:
*betonul nu se mai taseaza;

*suprafata betonului devine orizontala si usor lucioasa;

*inceteaza aparitia bulelor de aer la suprafata betonului.

Distanta intre doua puncte succesive de introducere a vibratorului de interior este de max.
1,0 m reducandu-se in functie de caracteristicile sectiunii si desimea armaturilor.
Grosimea stratului de beton supus vibrarii nu trebuie sa depaseasca 5 -15 ¢cm in stratul
compactat anterior.

d) Rosturi de lucru (de betonare)

in masura n care este posibil, se vor evita rosturile de lucru organizandu-se executja astfel
incat betonarea sa se faca fara intreruperi pe nivelul respectiv sau intre doua rosturi de
dilatare. La stabilirea pozitjei rostului de lucru, se vor respecta urmatoarele reguli:

- |la stélpi, se va prevedea rostul de lucru la baza elementului;

- la grinzi, daca din motive justificate nu se poate evita intreruperea, aceasta se va face in
zona de moment minim;

- in cazul in care grinzile se betoneaza separat, rostul de lucru se realizeaza cu 3 - 5 cm
sub nivelul inferior al placii;

- la placi, rostul de lucru va fi situat la 1/5-1/3 din deschiderea placii.
Rosturile de lucru vor fi realizate {indndu-se seama de urmatoarele reguli:

- suprafata rosturilor de lucru la stalpi si grinzi va fi perpendiculara pe axa acestora, iar la
placi, la pereti, perpendicular pe suprafata lor;

- suprafata rostului de lucru va fi bine curatata indepartandu-se betonul ce nu a fost bine
compactat si pojghita de lapte de ciment, realizandu-se astfel o suprafata rugoasa,
formanduse o legatura mai buna cu betonul ce urmeaza a se turna;

- inainte de turnarea betonului proaspat, suprafata rosturilor va fi spalata si umezita cu apa.

e) Tratarea betonului dupa turnare

Pentru a asigura conditii favorabile de intarire i a se reduce deformatiile din contractie se
va asigura mentinerea umiditatii betonului numai 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele
libere prin:

*acoperirea cu materiale de proteciie;

*stropirea periodica cu apa;

*aplicarea de pelicule de protecie.

Acoperirea cu materiale de protectie se va realiza cu prelate, rogojini, membrane.

Aceasta operatie se va face indata ce betonul a capatat suficienta rezistenta pentru ca
materialul sa nu adere la suprafata acoperita.

Materialele de protectie vor fi mentinute permanent in stare umeda. Stropirea cu apa va
incepe dupa 2-12 ore de la turnarea betonului, in functie de tipul de ciment utilizat si



temperatura mediului, dar imediat dupa ce betonul este suficient de intarit pentru ca prin
aceasta operatie sa nu fie antrenate parti de ciment.

Stropirea se va repeta la intervale de 2-6 ore in asa fel incat suprafata betonului sa se
mentina permanent umeda.

in cazul in care temperatura mediului este mai mica de 5°C nu se va proceda la stropirea
Cu apa, ci se vor aplica materiale si pelicule de protectie. Pe timp de ploaie, suprafetele de
beton proaspat vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilena.

f) Decofrarea

Partile laterale ale cofrajelor se vor indeparta dupa ce betonul a atins o rezistenta de min
2,5 NImmz2, astfel ca fetele si muchiile elementelor sa nu fie deteriorate.

Cofrajele fetelor inferioare la placi si grinzi se vor indeparta numai atunci cand rezistenta
betonului a atins 70% din marca (se vor mentine totusi popi de siguranta care se vor
indeparta atunci cand rezistenta betonului a atins 95% din marca).

Stabilirea rezistentelor la care au ajuns elementele de constructji in vederea decofrarii se va
face prin incercarea epruvetelor, confectionate in acest scop si pastrate in conditii similare
elementelor in cauza, prin incercari consecutive.

in cursul operatiei de decofrare se vor respecta urméatoarele:
*desfasurarea operatiei se va face in prezenta dirigintelui de santier;

*decofrarea se va face astfel incat sa se evite preluarea brusca a incarcarilor de catre
elemente care se decofreaza, ruperea muchiilor betonului sau degradarea materialului
cofrajului sau sustinerilor.

g) Receptia constructiilor din beton a structurii de rezistenta

Receptia constructiilor din beton a structurii de rezistenta a blocului administrative se va
efectua conform prevederilor programului privind controlul de calitate, stabilit de managerul
proiectului (consultantul), impreuna cu proiectantul si contractantul.

Suplimentar se pot verifica:

*certificatele de conformitate pentru betonul si armaturilor livrate;

*bonurile de livrare beton;

*existenta si continutul proceselor-verbale de lucrari ascunse privind cofrajul, armarea,
aspectul elementelor dupa decofrare, aprecierea calitaii betonului pus in opera (buletine de
incercari), precum si existenta proceselor- verbale pentru fazele determinate.

Verificarile efectuate si constatarile rezultate la receptia constructiilor din beton a structurii
de rezistenta se consemneaza intr-un process-verbal incheiat intre managerul proiectului
(consultantul), proiectant si contractant, precizandu-se in concluzie daca structura in cauza
se accepta sau se respinge.

in cazul in care se constata deficiente in executarea structurii, se vor stabili masurile de
remediere, iar dupa executarea acestora se va proceda la 0 noua receptie.

h) Lista abaterilor admisibile
Lista abaterilor admisibile la lucrarile de betonare este urmatoarea:



Abateri - limita la dimensiunile elementelor executate din beton monolit:
lungimi (deschideri, lumini) ale grinzilor, placilor, peretilor;
*pana la 3,00m +16 mm

*3,00 ... 6,00 m +20 mm

*peste 6,00 m£25 mm

-dimensiunile sectjunii transversale:

*grosimea peretilor si placilor +3,0 mm

-1a10 cm inclusiv

*peste 10 cm £5,0 mm

- latimea si inaltimea sectiunii grinzilor si stalpilor:

*pana la 50 cm 5 mm

*peste 50 cm £8 mm

B.4.2 Constructii metalice ale structurii de rezistenta

a) Prevederi generale

Structura de rezistenta aobiectelor:

*Puncte de control la intrare (poz. 1A, 1B)

*Copertina (poz. 4a, 4b)

*Posturi de control autoturisme (poz. 5A, 6B, 5C, 5D, 5E, 5F)

*Posturi de control al TIR-rilor (poz. 6A si 6B)

*Postul de control pietonal (poz. 9)

este prevazuta din profile de metal cu stalpi fixati prin prezoane ancorate in fundatia din
beton si grinzi metalice sau ferme la Copertina (poz. 4a, 4b).

. Structura metalica se va executa din profile laminate, debitate si asamblate in ateliere
specializate, sablate, grunduite si vopsite, transportate si apoi montate in santier.
Structura metalica mai intai se confectioneaza intr-un atelier specializat si anume:

- se debiteaza profilele laminate la dimensiunile si unghiurile prevazute in proiect;

-se fac gaurile in profilele laminate;

-se sudeaza flansele si intariturile din diferite dimensiuni de tabla care se taie in prealabil cu
un aparat cu plasma si sunt gaurite la 0 masina de gaurit radiala,

-dupa ce s-au sudat toate piesele pe profilele laminate(stalpi si grinzi), se curata prin
sablare si se efecxtuiaza protectia anticoroziva.

Subansamblele,gata confectionate,care intra in structura metalica de rezistenta se vor
transporta cu un treiler pe santier unde incepe montajul propriu-zis care poate fi facut cu o
echipa de muncitori specializatj in lucru la inaltime si bineinteles cu utilajele aferente,
respectiv macarale, nacele, masini de insurubat, aparate de sudura si multe alte aparate si
unelte. Structura de rezistenta este conceputa a fi realizata
pe subansamble, care se vor suda in totalitate mecanizat in uzina, fiind asamblate ulterior
la fata locului cu suruburi de montaj si sudate de catre personal calificat.

b) Cerinte privind montajul si receptia pe santier

Depozitarea si transportul subansamblelor sau a pieselor detasate finite, se va face atat in
atelierele specializate cit si in drum spre santier, inasa fel incét acestea sa nu se
deformeze, apa sa nu stagneze pe piesele metalice, iar partile neprotejate prin vopsire safie



aparate de rugina.Intreprinderea care executa montajul va intocmi documentatia tehnica de
montaj care trebuie sa cuprinda:

- tehnologia de motaj;

- tehnologia de asamblare - sudare a imbinarilor sudate pe santier;

- tehnologia de executie a imbinarilor.

Toate aceste tehnologii trebuie satina seama de prevederile prezentului Caiet de sarcini si
de standardele, normativele, instructiunile si regelmentarile in vigoare si trebuie aduse la
cunostinta proiectantului si managerului de proiect (consultantului).

Descarcarea, manipularea si depozitarea pieselor, elementelor si subansamblurilor pe
santier se va face in asa fel incit sa se evite deteriorarea, suprasolicitarea sau deformarea
acestora, precum si sa fie usor identificate la montaj.Grinzile cu zabrele (fermele) trebuie
rezemate numai la noduri pentru a nu deforma barele.La ridicarea si manipularea
elementelor in timpul montajului, acestea vor fi prinse de cirlige, lanturi sau cabluri cu
ajutorul ghiarelor cu surub sau alte piese asemanatoare.Se interzice sudarea la
temperatura de sub 5°C. In caz ca va fi necesar sé se sudeze |a temperaturi mai joase,
intreprinderea de montaj cu acordul proiectantului va intocmi o tehnologie de sudare
speciala pentru acest caz.

Se interzice sudarea de piese auxiliare de montaj (urechi, cirlige, etc.) de piesele si
subansamblele de rezistenta ale structurii sau gaurirea acestora fara aprobarea scrisa a
proiectantului.inainte de montarea unei piese in pozitia din proiect se va face o masurare
corecta a distantei dintre piesele intre care trebuie, sau de care trebuie fixatasi se va
compara cu aceea a piesei ce se monteaza. In caz de nepotrivire, intreprinderea de montaj
poate face ajustarile necesare, daca acestea nu afecteaza rezistenta piesei sau structurii si
la nevoie, va cere avizul proiectantului.Pozitia corecta a pieselor ce se monteaza ca i
dimensiunile structurii se verificain timpul montajului prin masuratori repetate.Lucrarile de
sudare pe santier vor fi conduse si verificate permanent de un inginer atestat ca responsabil
cu sudura, sau de dirigintele de santier daca este atestat caresponsabil cu sudura.

Sudorii carevor executa imbinarea tronsoanelor pe santier, sudurile de montaj, vor trebui
scolarizati si instruiti si apoi supusi unor probe practice executate in pozitia in care vor suda
pe santier dupa care vor fi autorizati sa execute numai acele cordoane de sudura pentru
care au dovedit insusirea cunostintelor teoretice si practice. Fiecare sudor autorizat va avea
un certificat sau poanson cu un numar inregistrat la contractant, cu care va marca fiecare
cordon de sudura executat de el.Nu se admite a se folosi la executia lucrarilor de sudare a
sudorilor neautorizati sau care sa nu foloseasca poansonul de marcaj.Sudorii ce vor
executa imbinarile sudate la montaj pe santier trebuie sa fie in masura sa execute in bune
conditii cusaturile sudate n orice pozitie de sudare si pentru orice tip de suduri precum si sa
lucreze la Tnaltime pe schele.in acest scop, si tinind seama de importanta lucrarii, se
recomanda ca sudorii sa fie recrutati dintre cei mai buni sudori care au sudat constructii cu
suduri in pozitie.

Sudorii trebuie sa fie verificati si autorizati pentru procedeele de sudura aplicate, indiferent
daca executa suduri pe santier sau in atelier.Verificarile calitatii lucrarilor se vor face pe
fiecare faza de lucru conform tehnologiei de asamblare - sudare intocmita de executant si
avizata de proiectant.Imbinarea elementelor structurii se va face in noduri cu sudura de colt



de 0.7tmin, unde tmin €ste grosimea minima a elementelor din imbinare. Sudura se va face cu
electrozi superbazici de catre personal autorizat. Sudurile se vor verifica calitativ prin
metode impuse de normele din domeniu.

Protectia anticorosiva se va realiza prin procedeul "Zincare termica" pe toate suprafetele
profilelor laminate si table. Suprafetele afectate de sudura se vor proteja prin galvanizare la
rece cu pasta de zinc aplicata pe aceste suprafete. Protectia anticorosiva se va realiza
dupa o curatire prealabila prin sablare a tuturor suprafetelor. Protectia anticorosiva va
asigura durata de protectie de peste 25 ani.

Receptia structurii se va face conform CP A.08.01-1996 "Instructiuni de verificare a calitatii
si receptie a lucrarilor ascunse si/sau in faze determinantela constructii si instalatii
aferente”.

B.4.3 Pereti din panouri de tip «sandwich»
Inchiderele exterioare pentru obiectele:

*Puncte de control la intrare (poz. 1A, 1B);

*Posturi de control autoturisme (poz. 5A, 5B, 6C, 5D, 5E, 5F);

*Posturi de control al TIR-rilor (poz. 6A si 6B;

*Postul de control pietonal (poz. 9); sint proiectate din panouri izolatoarede tip sandwich cu
izolatie din spuma isophenic (IPN), certificate FIRE safe, EIl -15, C1 cu qg=40 kg/m?, de tip
KS 1150, d=80 mm, acoperite cu vopsea poliester (interioara vopsea poliester, pentru uz
alimentar).

Fixarea panourilor sandwich se va proiecta pe un schelet realizat din profile metalice.
Panourile sandwich se vor proiecta cu imbinari longitudinale prin sisitemul de imbinare
profilat, iar in sens transversal prin decuparea partiala a placii metalice inferioare si a
stratului termoizolant, suprapunerea panourilor si fixarea cu suruburi autofiletante.

Atét acoperisul cat si peretii se prind pe niste pane care pot fi din europrofile U, | sau Z,
dispusi la distanta data de constructorul panourilor. Aceste panouri se prind de pane cu
suruburi autofiletante, care in cap au un fel de burghiu si apoi tarod care dupa ce gaureste
pana, face filet si raméane definitiv prinsa.

Contractantul va utiliza sisteme de panouri termoizolante prefabricate, care vor corespunde
urmatoarelor caracteristici: *material nenociv;

*valoare constanta a rezistentei termice garantata pe tot parcursul duratei de utilizare.
*grad ridicat de etangietate (conform standardului EN12114:2001);

punti reci sau pericol de condensare interstitiala;

*sistem prefabricat — greutate scazuta, o singura componenta — un singur sistem de fixare;
*integritatea structurala a iveligului cladirii;

*produs fabricat cu calitate aprobata conform EN ISO 9000;

*performante garantate pe termen lung, fara a fi necesara efectuarea operatjunilor de
intretinere timp de pana la 25 de ani si cu o durata de viata estimatapana la 50 de ani.
Contractantul va prezenta de la firma producatoare caracteristicile panourilor, confirmate
prin certificate de conformitate sau declaratii ale producatorului.



Peretii dispartitori in celelalte incaperi se vor executa din panouri izolatoare pentru pereti,
cu izolatie isophenic (IPN), certificate FIRE safe, cu qg=40kg/m?, cu d=80 mm, vopsite cu
vopsea poliester, cu profilaturi interioare perete F (flat) usor de spalat.

Toate imbinarile intre perete - perete, perete - tavan, geamuri -perete se vor etansa ermetic
cu elementele de inchidere din tabla conforn catalogului producatorului.

B.4.4 Pereti din blocuri de beton cellular autoclavizat

1) Lucrarile de zidarie se vor executa conform cerintelor NCM. F.03.02-2005 "Proiectarea
cladirilor cu pereti din zidarie" SiNCM F.03.03-04 «Executia si receptia lucrarilor de zidarie».
2) Materialele folosite la executarea zidariei din blocuri de beton celular autoclavizat (in
continuare b.c.a.) trebuie sa corespunda standardelor, si altor prescriptii in vigoare.

3) Condijile principale pe care trebuie sa le indeplineasca zidaria din blocuri de b.c.a. sunt
urmatoarele:

- Zidaria se executa din blocuri intregi sau din fractiuni de blocuri, care se obtin prin taierea
celor intregi;

- se interzice inlocuirea acestora prin caramizi la peretii exteriori;

- taierea si cioplirea blocurilor.

- zidaria din blocuri de b.c.a. se va executa cu unelte specifice acestor materiale.

4) Tnainte de utilizare, pentru obtinerea unei aderente cat mai bune intre blocuri si mortar, la
punerea in lucrare blocurile de b.c.a. se vor uda cu apa.Udarea se poate face fie prin
aruncarea apei cu galeata peste blocuri, fie prin cufundarea si scoaterea imediat din apa;

5) Se atrage atentia asupra importantei hotaratoare pe care o au aceste masuri pentru
asigurarea adeziunii dintre bloc si mortar si prin aceasta asupra rezistentei si stabilitatji
zidariei;

6) Consistenta mortarului de zidarie (var - ciment) determinata cu conul etalon, va fi de 10 -

11 cm. Mortarele pe baza de adeziv (aracet) vor trebui sa indeplineasca conditiile de
calitate si consistenta prevazuta in reglementarile tehnice in vigoare;

7) Teserea zidariei se face obligatoriu la fiecare rand pe inaltimea zidariei, rosturile vor fi
decalate cu %2 pana la % bloc;

8) La peretji portantj, blocurile se aseaza obligatoriu astfel ca directia de incarcare sa fie
perpendiculara pe directia de expandare a masei de beton celular in tiparire (fetele
longitudinale rugoase ale betonului, rezultate din taierea in fabricatie, trebuie sa fie in plan
orizontal);

9) Rosturile dintre blocuri de b.c.a. vor avea 8 mm grosime, ele trebuie sa fie bine umplute
cu mortar fara pietre sau alte corpuri straine care ar putea constitui puncte de sprijin in rost -
zidaria de umplutura se leaga de stélpi si diafragmele de beton armat cu ajutorul unor
mustati de 6 - 8 mm diametru legate de stalpi la cate 60 cm pe inaltime sau prin ancorare
cu ajutorul unei sine, care se fixeaza in pozitie verticala de elementul de beton si a unei
platbande care se fixeaza in pozitie orizontala de blocurile de b.c.a. din 60 in 60 cm;



10) Zidaria de umplutura a peretilor exteriori i interiori se va impana la partea superioara.
in cazul legaturii cu peretji de caramida sau blocuri mici din beton celular autoclavizat, care
nu se pot tese, avand alta inaliime de asiza, legatura se va realiza cu ajutorul unor
elemente metalice - in cazul cand inaltimea de asiza este aceeasi la imbinarea dintre peretii
portanti cu peretii despariitori se vor bate cuie inoxidabile pentru 0 mai buna rigidizare.

11) La partea inferioara, peretii despartitori se vor executa pe un pat de mortar, iar la tavan
ei se vor impana (rigidiza), conform prevederilor proiectului de executie .

Se recomanda acoperirea cu plasa de rabit zincata a rosturilor de la legatura intre perefii
realizati din materiale diferite in vederea evitarii aparitiei de fisuri.

12) Viteza de executie a zidariei nu va depasi %2 nivel in 24 de ore.

13) Se interzice executarea in pereii din blocuri mici de b.c.a. a santurilor pentru
conductele instalatjilor interioare de incalzire, canalizare, alimentare cu apa, gaze etc.
Radiatoarele, chiuvetele si lavoarele se vor monta pe suporti verticali sau pe console fixate
in zidarie.

14) Se va evita montarea pe console a obiectelor grele, acestea urmand a fi rezemate
numai pe suporti fixati in pardoseala sau planseu.

15) Lucrarile de zidarie din blocuri mici de b.c.a. se vor executa in perioada in care nu se
intrevede ca in urmatoarele 3 - 4 zile, temperatura sa coboare sub + 30 C.

16) Pentru asigurarea preciziei de executie, nu vor fi depasite abaterile normativelor pentru
zidariile din blocuri de beton celular autoclavizatdupa cum urmeaza:

a) la dimensiunile zidurilor, cladirilor, incaperilor etc.:

- la grosimea zidurilor £ 8 mm;

- la goluri + 20 mm;

- la dimensiuni orizontale ale incaperilor (cu conditia sa nu se reduca sub 15 cm lungimea
de rezemare a prefabricatelor pe planseu) + 30 mm;

- la dimensiunile verticale pentru diferite etaje + 20 mm;

- la inaliimea de 2 niveluri la cladiri executate cu blocuri mici £ 30 mm.

b) La suprafata si muchiile zidurilor si stélpilor:

- la verticalitatea suprafetelor si muchiilor + 5 mm/m;

- abaterea fata de orizontala a suprafetelor superioare ale fiecarui rand de bloc + 7 mm/m;
- idem la toata lungimea zidariei + 20 mm.

c) La grosimea rosturilor:

- la rosturi orizontale £ 3 mm;

- la rosturi verticale + 3 mm.

B.4.5 Pereti din zidarie din blocuri de calcar

Lucrarile de zidarie se vor executa conform NCM F.03.03-04 «Executia si receptia lucrarilor
de zidarie». Dimensiunile, marca si calitatea blocurilor de calcar (cotelet), precum si marca
mortarului de zidarie vor fi obligatoriu cele prevazute in proiect. Consistenta mortarului,
determinata cu conul etalon pentru zidaria din blocurilor de calcar (cotelet) va fi de 7-8 cm.



Blocurile de calcar (cotelet), inainte de punerea lor in lucrare, se vor uda bine cu apa. Pe
timp de arsita udarea trebuie facuta mai abundent. Umiditatea blocurilor de calcar (cotelet)
trebuie sa fie sub 20%, cele cu umiditate mai mare depozitandu-se in locuri uscate pana la
scaderea corespunzatoare a gradului de umiditate, lucru care impune depozitarea lor pe
santier de la inceput in spatii uscate si acoperite.

La zidaria din blocurilor de calcar (cotelet), rosturile orizontale si verticale vor fi bine umplute
cu mortar. Toate rosturile orizontale si verticale, se executa cu grosimea de 10 mm. Rosturile
vor fi drepte, paralele si de grosime egald. In acest scop se va utiliza o rigld de otel de
grosimea rostului, care se ageaza pe marginea randului de zidarie imediat inferior celui care
se executa. Rostuirea se face cu mortarul prevazut in proiect si se va fugui cu fierul de
rostuit. Mortarul scurs pe fatada si petele lasate de acesta se vor indeparta cu acizi diluatj si
se vor spala bine cu apa.

Orizontalitatea randurilor de blocuri se obtine utilizand rigle de lemn sau metal gradate la
intervale egale cu inalfimea randurilor de zidarie. Riglele se fixeaza la colfurile zidariei.
Verificarea orizontalitatii se va face cu o sfoara de trasat bine intinsa intre aceste rigle.

intreruperea executiei zidariei se face in trepte, fiind interzisa intreruperea cu strepi.

Tesirea rosturilor verticale ale unui rand se obtine prin decalarea lor cu 1/2 panala % de
bloc, in raport cu rosturile verticale ale randurilor alaturate.

in timpul executarii peretjlor trebuie s& nu existe diferente de inaltime pe anumite
portiuni ale acestuia mai mari de 1,5 m.

Legaturile intre ziduri, la colturi, intersectii si ramificatii se face alternativ functie de tipul de
blocuri de calcar (cotelet) utilizate si anume: primul rénd de blocuri de calcar (cotelet) se face
continuu la unul din ziduri si se intrerupe la cel de al doilea in dreptul intersectiei. Randul al
doilea de la cel de al doilea zid se face continuu, intrerupand pe cel de la primul zid s.a.m.d.

Sporirea rigiditatii perefilor din zidarie se obtine prin armarea lor cu bare de otel 6mm, in
rosturile orizontale la distante de 4 randuri( la cca. 80 cm ), astfel incét sa se realizeze o
distributie cat mai uniforma a barelor pe inalfime. La executarea zidariei armate, se va
acorda o atentie deosebita pozitionarii corecte a barelor de armatura si realizarii grosimii
necesare a mortarului de acoperire a armaturii in rosturile orizontale.

Taierea blocurilor de calcar (cotelet)necesare pentru realizarea legaturilor la colfuri,
intersectii, ramificatji, etc., se va face cu o unealta electrica cu disc abraziv. Se interzice
taierea blocurilor cu ciocanul.

La incheierea fazei de lucru se fac verificari scriptice si directe, prin sondaj, pe baza carora
comisia de receptie incheie un proces — verbal de recepiie a lucrarilor ascunse in care se
consemneaza verificarile efectuate, rezultatele obtinute si concluziile cu privire la
posibilitatea continuarii lucrarilor.

B.4.6Pereti din zidarie de caramida

Lucrarile de zidarie se vor executa conform NCM F.03.03-04 «Executia si receptia lucrarilor
de zidarie».

Peretii despértitori in incaperele cu regim de lucru umed se vor executa din caramida plina
M75 pe mortar ciment nisip M50.La aceste lucrari pereii interiori din zidarie de caramida



sunt dimensionatj sa reziste la greutate, la sarcinile date de straturile de finisaj si la orice
sarcina laterala portabila in conditii normale de exploatare. Se vor folosi numai caramizi
care dispun de certificatul de conformitate.

Caramizile pentru zidarie vor fi rezistente si nu vor prezenta fisuri, sparturi sau alte defecte
care ar putea impiedica asezarea lor corespunzatoare sau ar afecta rezistenta, aspectul
sau durabilitatea constructiei. Caramizile vor fi lipsite de materialele ce ar putea deteriora
tencuiala sau coroda piesele metalice.

Se vor asigura pentru toate tipurile de caramizi cantitatile complete de la unul si acelasi
producator.

Suprafetele peretilor si colturile lor interioare si exterioare se vor construi la firul de plumb,
fiind admise abateride + 4 sau - 6 mm.

Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in opera zidariile. Nu se vor
incepe lucrarile inaintea inlaturarii conditiilor nesatisfacatoare.

inainte de inchiderea cu zidarie a golurilor sau spatiilor inaccesibile se vor indeparta
resturile si se va curata zona ce urmeaza a fi inchisa.

Peretii dintr-un singur rand de caramizi vor avea grosimea caramizilor folosind elemente de
grosimea indicata.

in timpul executiei lucrarilor de zidarie se vor lasa goluri pentru instalarea diferitelor
echipamente. Aceste goluri se vor umple dupa montarea echipamentelor corespunzator
zidariei din jur.

Caramizile se umezesc inainte de pozare. Fiecare rand se va fixa intr-un strat continuu de
mortar, rosturile verticale ale randului superior corespunzator in randul de dedesubt la
mijlocul caramizii (rosturi intercalate). Rosturile orizontale si verticale vor fi de aproximativ 8
mm latime. Se vor umple rosturile verticale pe toata inaltimea caramizii. Fiecare rand va fi
bine fixat la colturi si interseciii.

Caramizile se vor poza la firul de plumb, respectandu-se liniile, distantele si nivelul fiecarei
asize. Rosturile pe fiecare rand de caramizi vor corespunde cu mijlocul caramizilor din
randul de dedesubt si vor respecta firul de plumb.

Armaturile se inglobeaza complet in mortar, iar acoperirea cu mortar la exteriorul rostului, a
armaturii, va fi minim 2 cm. Armaturile se vor petrece (suprapune) cel putin 150 mm.
Ancorajele peretlor despartitori din caramida se vor executa conform prevederilor din
proiectsi cerintele prevazute pentru zone sesmice.

Lucrarile se vor executa mentinand pe cat posibil o stare de curatenie corespunzatoare,
indepartand excesul de materiale si mortar. Se vor indeparta resturile de mortar de pe
lucrarile adiacente inainte de a se intari. Zidaria trebuie sa ramana curata, fara urme de
mortar, cu mortarul din rosturi intarit.

Suprafetele de zidarie vor fi protejate pe toata durata executarii lucrarilor de constructii,
atunci cand nu se lucreaza direct pe ele. Pe timp de ploaie sau in cazul intreruperii
lucrarilor, zidurile expuse se vor proteja la partea superioara cu o folie rezistenta, hidrofuga,
care nu pateaza si este bine fixata.

Se considera defecte ce trebuiesc remediate prin refacerea partiala sau totala a lucrarilor,
functie de cum va decide gestionarul proiectului, urmatoarele:

- nerespectarea prezentului caiet de sarcini;

- folosirea caramizilor necorespunzatoare;

- amplasarea gresita a unor trasaje defectuoase ale peretilor;



- prevederea golurilor in zidarie in alte locuri sau cu abateri mai mari de 2 cm pe orizontala
fata de cum este specificat in planuri.

La realizarea lucrarilor de zidarie se vor efectua verificari ale lucrarilor atét in timpul
executiei, cat si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai sus. Verificarea dimensiunilor i
cantitatii materialelor se va face conform specificatiilor si standardelor pentru fiecare
material si produs in parte.

Materialele folosite pentru care documentatia prevede o anumita canlitate si care prezinta
indoiala Tn aceasta privinta trebuie supuse incercarilor de laborator. Verificarea grosimii
zidurilor se face la zidariile netencuite intre doua dreptare de 1 m agezate pe fetele zidurilor.
Verificarile {eserii corecte a zidariei, armarii, legaturii la colfuri, ancorarii, se face in cursul
executiei prin examinare vizuala.Verificarea planeitatji suprafetelor superioare a asizelor de
caramizi se face cu bolobocul pe dreptarul de 2.0 m, lungime.Verificarea verticalitatji
suprafetelor si muchiilor se face cu firul de plumb si dreptarul de 2.0 m.

B.4.7 Pereti de compartimentare din placi din gips-carton

Peretii despartitori usori cu schelet simplu sau dublu si placi din gips-carton se monteaza pe
santier. Functiunile de rezistenta si fizica constructiilor rezulta din conlucrarea scheletului
din profile de tabla de otel cu placarea din placi de gips-carton si straturile izolatoare pozate
functie de necesitati. Suplimentar pot suporta si incarcarile obiectelor agatate.

Operatia de montaj incepe cu masurarea si trasarea pe planseul portant a axelor peretjlor,
a scheletelor autoportante, a usilor si a altor deschideri.Dupa aceasta operatiunea se
continua pe pereti sau tavane.

Pentru fixarea de suprafetele suport a profilelor la tavan si pardoseli se utilizeaza profile de
contur UW, iar la racordurile laterale ale perefilor se folosesc profile de schelet tip CW.
Inainte de inceperea montarii, pe aceste profile se lipesc benzi de etansare sau se
ataseaza alte materiale de etansare adecvate.

Planseele de rezistenta care prezinta denivelari mari, vor fi egalizate inaintea montarii
profilelor. Profilele verticale ale scheletutui trebuie sa patrunda cel putin 15 mm si trebuie sa
prezinte la partea superioara toleranta de circa 1 cm.

Se incepe montarea placilor din gips-carton pe una din fetele peretelui. Prima placa de
gips-carton, se pozeaza partial pe schelet si se fixeaza cu ajutorul nivelei cu bula de aer. In
continuare placa este fixata de scheletul suport cu ajutorul suruburilor cu montaj rapid, in
asa fel incat sa nu existe tensionari. Urmatoarele placi se monteaza in acelasi mod.
Distanta de la scheletul de sustinere a elementelor la elementele de completare din zona de
capat a tavanului nu trebuie sa depaseasca 62,5 cm, iar in cazul realizarii izolatiei acustice,
aceasta distant nu trebuie sa fie mai mica de 50 cm. In cazul placarii duble, al doilea rand
de placi va fi ingurubat dupa primul rénd, prin decalarea imbinarilor.

La racordurile glisante la tavane, la profilele de contur UW de la partea superioara, placile
nu vor fi insurubate.

Dupa montarea instalatiiior in spatiul gol din tavan se va aseza, indesa si asigura contra
alunecarii, stratul de vata necesar.

Grosirnea normala a izolafiei nu trebuie sa fie mai mare ca spafjul gol dintre placile peretilor
si nu trebuie micsorata sub dimensiunea necesara din conditiile de dimensionare
higrotermica.ln continuare se placheaza a doua fata a peretelui.

imbinarile placilor sunt deplasate fata de pozitia imbinarilor placilor de pe partea opusa.



La peretii inalli unde la imbinarea placilor sint necesare profile orizontale acestea vor fi
decalate, in caz contrar reducandu-se stabilitatea peretelui.

Daca se monteaza usi este necesara montarea de profile suplimentare speciale de o parte
si de alta a usii. Aceste profile se monteaza pe intreaga inaltime a peretilor si se fixseaza
foarte strans de profilul de contur UW inferior si superior. Prin patrunderea unul intr-altul
profilele CW pot suporta o greutate de 25 kg a canatului de usa la o inaltime de 2,80m
pentru incepere precum si pentru greutati ale canatului de usa pana la 60 kg.

Spacluirea placilor din gips-carton poate demara numai dupa consumarea tuturor tensiunilor
semnificative, cum ar fi de exemplu cele din actiunea umiditatii sau a temperaturii.

Se presupune o temperatura a incintei de montaj si a constructiei de cel putin 5° C.
Umiditati exagerate ale aerului (in comparatie cu conditiile de utilizare ulterioare) in timpul
spacluirii, precum si deshidratarea rapida in scopul uscarii, poate duce la formarea de fisuri.
in cazul introducerii unor benzi de acoperire a rosturilor din hartie sau din impaslitura din

fibra de sticla este posibila si spacluirea cu umplutura pentru rosturi.

Placile gips-carton sunt compatibile cu aproape toate tipurile de straturi de acoperire uzuale
pentru interiorul incaperilor cum ar fi: lacuri si vopsele de dispersie, aplicari de tapele,
placaje, straturi textile si altele asemanatoare. Nu este indicata folosirea colorantilor pe
baza de silicati sau var.

Verificarea calitatii lucrarilor se face la fiecare faza in parte:

*verificarea modului de realizare a scheletului metalic;

*verificarea scheletul metalic in dreptul golurilor de usi;

*verificarea prinderii placilor de gips-carton si a planeititii generale;

*verificarea duritatii muchiilor.

B.4.8 Executia plangeelor din beton armat monolit

Lucrarile de betonare a planseelor se efectuiaza conform prevederilor NCM F.02.03-05
«Executia, controlul calitatji si receptia lucrarilor din betonsi beton armat monolit», precum si
prevederilor de la pct. B.4.1 din prezentul caiet de sarcini. Suplimentar la cele prevazute la
pct. B.4.1 |a betonarea planseelor se vor mai respecta urmatoarele:

a) Cofrajele si sustinerile lor

Cofrajele si sustinerile lor trebuie sa fie astfel alcatuite incat sa indeplineascaurmatoarele
condiii :

- 53 asigure obtinerea formei, dimensiunilor si a gradului de finisare, respectandu -se
inscrierea in abaterile admisibile;

- sa fie etanse astfel incat sa nu permita pierderea laptelui de ciment;

- sa fie stabile i rezistente, sub actiunea incarcarilor care apar in procesul de executie;

- a asigure ordinea de montare si demontare stabilita fara a degrada elementele de
beton cofrate;

Cofrajele de tip «cofraj pierdut» se vor confectiona din panouri de placaj dur pe structura
metalica.

Montarea esafodajelor de sustinere a cofrajelor pentru plansee (popi, grinzi, nervuri, placi)
se face in urmatoarea ordine :
- se traseaza pozitia elementelor verticale de sustinere (popi etc.);



- se amplaseaza elementele verticale de sustinere si se contravantuiesc provizoriu,

- se monteaza si se fixeaza elementele orizontale ale esafodajului (rigle, grinzi extensibile etc.);
- se verifica pozitia si dimensiunile, operandu-se corecturile necesare.

Strangerea definitiva a contravanturilor se face dupa ultima verificare ce se efectueaza

dupa montarea cofrajelor.

Montarea cofrajelor va cuprinde urmatorele operatii:

- trasarea poziiei cofrajelor

- asamblarea si sustinerea provizorie a panourilor

- verificarea, legarea si sprijinirea definitiva a cofrajelor.

La terminarea lucrarilor de instalare a cofrajelor se efectuiaza receptia cofrajelor de catre o
comisie formata din dirigintele de santier, managerul proiectului $i proiectant, iar rezultatele
se vor consemna intr-un proces-verbal de receptie a lucrarilor ascunse.

b) Armarea planseului

Armaturile trebuie sa indeplineasca condiiile tehnice prevazute in standardele in vigoare
pentru otel beton cu profil periodic si otel beton rotund, neted.

Pentru fiecare cantitate si sortiment de otel beton aprovizionat, operatia de control al calitatji
va consta din :

- constatarea existentei certificatului de conformitate;

- examinarea aspectului;

- verificarea prin indoire la rece;

Fasonarea barelor, confectionarea si montarea armaturii se va face in stricta conformitate cu
prevederile proiectului. Armaturile care se fasoneaza trebuie s& fie curate si drepte. In acest
scop se vor indeparta eventualele impuritati de pe suprafata lor. Se interzice fasonarea
armaturilor la temperaturi sub -10°C.

Montarea armaturilor poate sa inceapa numai dupa receptionarea calitativa a cofrajelor.
Armaturile vor fi montate in pozitia prevazuta in proiect, ludndu-se masuri care vor asigura
mentinerea acesteia in timpul turnarii betonului ( distantieri, agrafe, etc ).

Montarea armaturilor la plansee se va efectua in urmatoarea ordine a operatjilor:

- insemnarea pe cofraj a pozitiei barelor;

- asezarea barelor drepte si legarea lor cu sérma de armatura grinzilor sau centurilor;

- se monteaza apoi barele ridicate (care pot fi aduse fasonate de la banc sau pot fi
fasonate cu dispozitivul reglabil special);

- Se agseaza deasupra armatura de repartitie i se leaga cu sarma;

in cazul plangeelor armate pe doud directji care nu au bare de repartitie, se monteaza mai
intai barele drepte si ridicate din réndul de jos pe directia indicata in proiect, pe care se
aseaza al doilea rand si se leaga.

Mentinerea distantei fata de cofraj se face cu distantieri (pentru primul rénd) si cu capra
(pentru al doilea rand).

Circulatia pe portiunea montata se face pe o podina speciala sau pe dulapi, sprijinite, de
asemenea pecapre

Piesele metalice inglobate vor fi fixate prin puncte de sudura sau legaturi de sarma de



armatura elementului, sau vor fi fixate de cofraj, astfel incat sa se asigure mentinerea pozitiei
lor in tot timpul turnarii betonului.

Stratul de acoperire cu beton a barelor de otel beton, are drept scop asigurarea proteciiei
armaturii contra coroziunii si buna conlucrare a acesteea cu betonul. Grosimea necesara a
stratului de beton pentru acoperirea armaturilor va fi cea indicata in proiect. Montarea
armaturilor se va efectua conform pozitiilor prevazute in proiect, asigurandu-se mentinerea
acestor pozitii si in timpul turnarii betonului. La montare se vor prevedea cel putin 3
distantiere la fiecare metru patrat de planseu. Pentru mentinerea in pozitie a armaturilor de la
partea superioara a planseului, se vor folosi capre din otel beton sprijinite pe cofrajsi dispuse
intre ele la distanta de u metru (respectiv 1buc/mp).

La terminarea lucrarilor de montare a armaturilor se efectuiaza receptia armarii planseului de
catre o comisie formata din managerul proiectului,dirigintele de santier si proiectant cu
perfectarea unui proces-verbal de receptie a lucrarilor ascunse.

c) Controlul calitatii lucrarilor de betonare a plangeelor

Controlul calitatji lucrarilor se face in conformitate cu NCM F.02.03-05 «Executia, controlul
calitafii si receptia lucrarilor din betonsi beton armat monolit», dupa cum urmeaza:

a) Inaintea inceperii betonrii se va verifica si dacé sunt pregatite corespunzator suprafetele
de beton turnate anterior i cu care urmeaza sa vina in contact betonul nou, respectiv daca:
- s-a indepartat stratul de lapte de ciment;

- s-a indepartat zona de beton necompactat;

- suprafetele in cauza prezinta rugozitatea necesara asigurarii unei bune legaturi intre
betonul nou si cel vechi. Constatarile acestor verificari se vor inscrie in procesul verbal de
lucrari ascunse.

b) In cursul betonarii elementelor de constructii se va verifica daca:

- datele inscrise in bonul de livrare a betonului corespund celor prevazute si nu s-a
depasitdurata de transport;

- lucrabilitatea betonului corespunde celei prevazute;

- conditjile de turnare si compactare asigura evitarea oricaror defecte;

- se respecta frecventa de efectuare a incercarilor si prelevarii probelor;

- se asigura mentinerea pozitiei armaturilor si a pieselor inglobate;

- se asigura mentinerea dimensiunilor si formelor cofrajelor precum si

comportarea elementelor de sustinere si sprijinire;

- se aplica masurile de protectie a suprafetelor libere ale betonului proaspat.

c) In condica de betoane se vor consemna:

- bonurile de livrare corespunzatoare betonului pus in lucrare;

- ora inceperii si terminarii betonarii;

- temperatura mediului (in perioada de timp friguros);

- masurile adoptate pentru protectia betonului proaspat;

- evenimente intervenite (intreruperea turnarii, intemperii, etc.);

d) La decofrarea oricarei parti de constructie se va verifica $i consemna in proces verbal de
lucrari ascunse:

- aspectul elementelor, semnalandu-se daca se intalnesc zone de beton
necorespunzator(necompactat, segregat, goluri, rosturi, etc.);



- dimensiunile sectjunilor transversale ale elementelor;

- distantele intre diferite elemente;

- pozitia elementelor verticale (stalpi, diafragme, pereti) in raport cu cele corespunzatoare
situate la nivelul imediat inferior;

- pozitia golurilor de trecere;

- pozitia armaturilor care urmeaza a fi inglobate in elemente ce se toarna ulterior.

e) Calitatea betonului pus in lucrare se considera corespunzatoare daca:

- nu se constata defecte de turnare sau compactare (goluri, segregari, intreruperi de
betoane, etc.;

- la ciocanire se nregistreaza un sunet corespunzator si uniform;

- calitatea betonului livrat este corespunzatoare;

- rezultatele incercarilor efectuate pe epruvete confectionate pe santier sau a celor
nedistructive sunt corespunzatoare;

f) Rezultatele aprecierii calitatii betonului pus in lucrare pentru fiecare parte de structura se
consemneaza intr-un proces verbal incheiat intre beneficiar si executant.Daca nu sunt
indeplinite conditjile de calitate se vor analiza de catre proiectant masurile ce se impun.
-se in concluzie daca structura in cauza se atesta sau se respinge.

B.5 Lucrari de executie a acoperisului

B.5.1 Executia sarpantelor

Executia lucrarilor pentru acoperis si invelitori se vor executa in conformitate cu prevederile
proiectului, NCM C.04.03-2005  «Invelitori. Norme de proiectare» siCHuI 11-25-80
«[lepeBsiHHbIE KOHCTPYKLMMY.

Prevederile din prezentul capitol, in continuare, se refera la verificarea calitatji si receptia
lucrarilor de executje a invelitorilor, realizate din tablacutata, precum si la executja
jgheaburilor, burlanelor si tinichigeriilor aferente invelitoriii.

in procesul de executje a lucrarilor la invelitori se vor verifica minutjos la fiecare faza de
executie urmatoarele:

a) Verificarea materialelor care urmeaza a fi puse in opera, se efectueaza de catre dirigintele
de santier si se refera la:

*existenta si continutul certificatelor de conformitate la primirea materialelor pe santier;

*in cazul lipsei certificatelor de conformitate, se va solicita agrementul tehnic.

*punerea in opera, daca in urma depozitarii i a manipularii, materialele nu au fost deteriorate
sau inlocuite gresit.

b) Verificarea pe parcurs a calitatii lucrarilor conform prevederilor proiectului, se va face de
catre dirigintele de santier pe tot timpul executjei.

c) Verificarea pe faze de lucrari (constructii din lemn, astereala, folie anticondensat,
ignifugarea si antiseptizarea elementelor din lemn) a calitaji lucrarilor se efectueaza conform
reglementarilor in vigoare si se refera la corespondenta cu prevederile din proiect, la condijile
de calitate si la incadrarea in abaterile admisibile, prevazute anterior. Aceasta verificare se
refera la intreaga categorie de lucrari in invelitori si pentru fiecare tronson in parte, incheindu-
se "Procese-verbale de verificare a lucrarilor ce devin ascunse”, care se inscriu in registrul
respectiv.



d) La executja invelitorilor se va verifica:

*concordanta lucrarilor executate cu pvrederile si detaliile date de proiect (felul invelitorii,
pante, racordari, detalii, coama, strapungeni, tinichigerie, etc.);

*existenta si corectitudinea lucrarilor de tinichigerie aferente invelitorii conform detaliior din
proiect si cataloagelor de detalii tip, in special: sorturile, doliile, paziile, imbracamintea
cosurilor, strapungeri pentru ventilatie;

*existenta si modul de prindere pe suport a elementelor de tinichigerie.

e) La executja jgheaburilor si a burlanelor se va verifica:

*pantele jgheaburilor (min. 0,5 %) sa fie conform indicatjilor din proiect;

*montarea jgheaburilor sa fie executata cu minim 1 cm si maxim 5 cm sub picatura streasinei;
*amplasamentul, tipul si numarul de carlige sa corespunda prevederilor din proiect:
*marginea exterioara a jgheabului sa fie asezata cu cca. 2 cm mai jos decat marginea
interioara;

*carligele pentru jgheaburi si bratarile pentru burlane sa fie protejate contra coroziunii.
inaintea inceperii lucrarilor pentru acoperis si invelitori se vor executa lucrarile pregétitoare in
urmatoarea ordine:

- identificarea pe teren pe baza proiectului a elementelor sarpantei ce urmeaza a fi montate;
- stabilirea impreuna cu proiectantul a etapelor de abordare a lucrarilor;

- aprovizionarea cu materialul lemnos si elementele metalice pentru imbinari necesare
executarii lucrarilor ( grinzi, sipci, rigle, scinduri, cuie, scoabe, buloane etc. conform detaliilor
din proiect);

- se va utiliza cherestea de brad sau molid cu umiditate de =12% dar nu mai mare de 18%;

- asigurarea cu materiale si dispozitive necesare realizarii sprijinirilor provizorii (popi, grinzi
etc.);

- pregatirea frontului de lucru prin degajarea lui de orice elemente care pot impiedica buna
desfasurare a lucrarilor;

- instruirea personalului muncitor cu privire la masurile specifice de protectie a muncii si
protectia impotriva incendiilor in concordanta cu tehnologiile de executie adoptate;

- asigurarea cu echipamente si dispozitive necesare pentru protectia muncii;

- imprejmuirea santierului si semnalizarea locurilor periculoase, prin indicative si placarde
vizibile atat ziua cat si noaptea;

- interzicerea depozitarii materialelor i a utilajelor la locurile de trecere pentru oameni, sau pe
platforme de lucru;

- asigurarea cu paratraznete a locurilor de pe acoperis expuse traznetului, avand in vedere ca
invelitoarea este din tabla;

- orice utilaj de constructii actionat electric va fi pus in functiune numai dupa executarea
legaturii la pamint.

B.5.2 Ignifugarea si antiseptizarea elementelor din lemn
a)Conditii generale privind produsele ignifuge

Pentru ignifugarea materialelor si elementelor de constructii combustibile este obligatorie
utilizarea numai a produselor avizate de Serviciul Protectjei Civile si Situatii Exceptionale. si -
dupa caz - cu agrement tehnic.

Produsele ignifuge se vor utiliza numai daca:



- dispun de agrementul tehnic pentru produsele noi sau daca sunt modificari ale
caracteristicilor produselor existente;

- vor fi avizate de Ministerul Sanatatji - asupra toxicitatji.

Dupa tratarea cu produse ignifuge a lemnului, materialelor si produselor pe baza de

lemn (placi din agchii de lemn, placi din fibre de lemn, etc.) si a materialelor textile trebuie sa
se reduca posibilitatea acestora de a se aprinde usor si de a arde in continuare.

intrucat prin ignifugare se intarzie aprinderea materialelor combustibile dar nu se elimina
posibilitatile de ardere a materialelor protejate, pot fi luate si alte masuri de protectie contra
incendiilor.

Produsele ignifuge se pastreaza inchise etans, pana la intrebuintare, in ambalajele originale
ale producatorului. Daca termenul de garantje a fost depasit prin depozitare, utilizarea
produsului ignifug este admisa numai cu avizul producatorului. Produsele ignifuge se
pastreaza in locuri ferite de ploaie sau de acfjiunea directa a soarelui, precum si de inghet, la 0
temperatura de +5°C ... +30°C, de preferinta in magazii uscate.

Solutiile ignifuge se livreaza gata preparate de producator. Cu avizul producatorului, acestea
pot fi preparate si la locul de utilizare, de catre cel care le aplica.

b) Conditii de pregatire a suprafetelor
Pregatirea suprafetelor in vederea aplicarii produselor ignifuge de suprafata are in vedere:

-curatarea suprafetelor (de praf, noroi, var, vopsea sau impuritatj, inclusiv protectii ignifuge
antenoare), prin periere, razuire, efc.;

-chituirea cu masa de spaclu (realizata din produsul ignifug respectiv si praf de creta) a tuturor
crapaturilor, imbinarilor si golurilor existente pe suprafetele ce se protejeaza.

Pentru ignifugarea prin impregnare, materialul lemnos trebuie sa indeplineasca urmatoarele
conditji:

- sa fie decojit (sa nu aiba la suprafata coaja);

- sa nu fie tratat in profunzime sau la suprafata cu substante chimice care sa impiedice
patrunderea produsului ignifug Tn masa materialului.

Pentru asigurarea unei bune protectii, umiditatea materialului inainte de ignifugare nu va
depasi 18% in cazul protectiei de suprafata cu produse ignifuge si 25% in cazul ignifugarii in
profunzime prin impregnare. La lambriuri si alte elemente decorative pentru amenajari
interioare, umiditatea lemnului inainte de ignifugare nu va depasi 10% pentru a evita aparitia
rosturilor dupa uscare.

c¢) Conditii de aplicare a produselor ignifuge

La alegerea produselor ignifuge si a procedeelor de ignifugare se au in vedere:

- esenta materialului si particularitatile de impregnare ale acestuia;

- conditjile specifice in care este utilizat materialul (in interior sau exterior);

- dispunerea vizibila sau nevizibila a materialului, precum si rolul acestuia in constructii (de
rezistenta, finisaj, decorativ, efc.).

Lucrarile de ignifugare se executa in spatii in care se asigura temperatura de minim +10°C.
Produsele ignifuge pe baza de apa nu se aplica in cazul suprafetelor pe care au loc
condensari sau suprafete ce nu sunt ferite de precipitatii, care necesita sa fie spalate periodic
etc. in aceste cazuri se pot folosi produse ignifuge de impregnare solubile in apa, daca



suprafetele respective sunt protejate prin finisari peliculogene (vopsele, emailuri, etc.)
rezistente la apa.

Protectia ignifuga a suprafetelor exterioare ale constructjilor se realizeaza prin produse
ignifuge rezistente la apa, avizate ca atare.

Aplicarea produselor ignifuge de suprafata se face numai dupa prelucrarea definitiva a
elementelor de constructie, nefiind admise ulterior nici un fel de prelucrari care sa indeparteze
stratul ignifug de la suprafata (rindeluire, sectionare, cioplire, despicare, etc.).

Aplicarea produselor ignifuge pe suprafata poate fi facuta atat asupra produselor inainte de
montare, cat si asupra constructiei deja executate; in primul caz, deteriorarile straturilor
ignifuge provocate prin manipulare vor fi rectificate prin tratarea suplimentara a suprafetelor
dupa montare, iar in al doilea caz este recomandabil a se aplica ignifugarea pe masura
realizarii lucrarilor, pentru a se asigura o acoperire cat mai completa a intregii suprafete
lemnoase care intra in construciie.

Ignifugarea prin impregnare se realizeaza pe lemnul fasonat in dimensiunile de utilizare in
cazul in care pe santier, la montaj, apare necesitatea unor mici prelucrari, zonele respective
vor fi reignifugate cu acelasi produs, aplicat cu pensula pana la realizarea consumului specific
stabilit de producator. Operatia de ignifugare prin impregnare se executa numai in instalatii
speciale. Utilizarea in productie a materialului lemnos ignifugat prin impregnare se face dupa
uscarea acestuia in conditiile de montare in constructie.

La expirarea perioadei specificate de producator pentru mentinerea calitatji in timp a
ignifugarii (de suprafata sau prin impregnare) este obligatorie reignifugarea intregii suprafete
protejate anterior, respectiv a intregului material ignifugat prin impregnare.

Suprafetele ignifugate pot fi acoperite cu vopsea pe baza de ulei, emailuri alchidice, vinarom,
etc., numai daca incercarea la foc a fost efectuata cu aceste tipuri de finisaje si daca exista
specificatji in acest sens din partea producatorului.

In cazul ignifugarii cu produse de suprafata a materialelor de tip PAL, PFL, PAL-CON, PAF,
etc. se au in vedere urmatoarele:

- aplicarea se face prin aceleasi procedee ca si la lemnul masiv, respectandu-se consumul
specific precizat de firma producatoare pentru fiecare produs ignifug;

- uscarea materialelor ignifugate se va realiza in timp cét mai scurt astfel incat produsele sa
nu fie degradate de umiditate.

d) Masuri de protectie a muncii la tratarea cu substante aniseptice si ignifuge

La prepararea si aplicarea produselor ignifuge, se vor respecta regulile si masurile specifice
de prevenire si stingere a incendiilor si de protectia muncii prevazute in standardele sau
normativele in vigoare.

Pe timpul lucrarilor de ignifugare se vor avea in vedere $i urmatoarele masuri generale:

*la lucrarile de tratare a materialului lemnos cu substante antiseptice si ignifuge, la prepararea
acestor substante, ca si la incarcarea si scoaterea din ambalaj a substantelor chimice, trebuie
admisi muncitori care au trecut un instructaj special. Nu se admit la asemenea lucrari
muncitori care au pe piele jupuituri, arsuri, crapaturi, iritatii, etc.;

*in timpul lucrului, muncitorii vor folosi ochelari, cizme, manusi de cauciuc si sort, de cauciuc.
Dupa terminarea lucrului, se vor spala pe maini si se vor unge cu alifie pe baza de lanolina.



*lucrarile legate de prelucrarea fungicida a lemnului trebuie executate sub conducerea i
supravegherea unui tehnician de specialitate;

*lucratorii care lucreza cu substante antiseptice si ignifuge trebuie sa aiba o incapere pentru
dezbracarea si pastrarea separata a hainelor de lucru si a celor personale. Dupa finalizarea
lucrului, muncitorii vor fi indrumati spre baia unitatji.

*ambalajele substantelor chimice pentru tratarea antiseptica si ignifuga a lemnului trebuie
indepartate sau arse.

*prepararea substantelor fungicide si ignifuge trebuie executata in aer liber, pe platforme
(locuri) izolate sau incaperi separate, prevazute cu instalatji de ventilatie. Este interzis accesul
persoanelor straine in locuri unde se prepara aceste substante. in cursul preparérii
amestecurilor, trebuie luate masuri impotriva imprastierii substantelor toxice (prin stropire sau
prafuire);

*legaturile furtunului la compresor vor fi etanse, executate conform normelor tehnice.
*bazinele (cazile) in care se gasesc solutii de substante fungicide, trebuie sa fie cu capace.
Este interzisa circulatia pe marginea bazinelor sau pe piesele cufundate pentru impregnare.
Dupa terminarea operatiei de impregnare a lemnului se va evacua solutia antiseptica din
bazin.

*amplasarea pe teritoriul santierului a locului unde urmeaza sa se amenajeze incaperile i
platformele pentru depozitarea si prepararea substantelor ignifuge si antiseptice, precum si
bazinele pentru efectuarea operatiilor de ignifugare si antiseptizare a lemnului, trebuie sa fie
stabilita impreuna cu organele sanitare, de pompieri si cu Inspectia de Stat pentru Protectia
Muncii.

*tratarea lemnului cu substante antiseptice pulverulente (uscate) nedizolvate trebuie efectuata
de preferinta in zilele fara vant, in condiii care sa excluda curentii de aer.

*dupa terminarea operatiilor de tratare a lemnului cu substante antiseptice si ignifuge, toate
locurile de pastrare si preparare a acestor substante trebuie curatate si neutralizate.

*este interzis accesul persoanelor straine in locurile unde se pregatesc antisepticele.

*dupa terminarea lucrarilor, platforma unde s-au pregatit antisepticele trebuie bine curatata.
*materialele pentru pregatirea antisepticelor trebuie sa se pastreze in depozite speciale sub
cheie.

*utilajul si sculele care se intrebuinteaza la lucrul cu antisepticele trebuie sa se spele bine si
sa se pastreze impreuna cu antisepticele. Vasele in care se pastreaza antisepticele trebuie sa
se inchida bine cu capace.

*mijloacele de transport ale antisepticelor vor fi bine curatate si spalate, iar vasele goale vor fi
dezintoxicate sau distruse.

*este interzis sa se antiseptizeze obiectele de constructie in timpul executarii lucrarilor sub ele
sau deasupra lor.

*dupa terminarea lucrarilor cu antiseptice, lucratorii sunt obligati sa spele cu sapun si apa
calda toate partile neimbracate ale corpului.

La ignifugarea prin impregnare la presiune se vor respecta masurile de protectia muncii
prevazute de instructiunile in vigoare pentru folosirea instalatjilor sub presiune.

Executantii lucrarilor de ignifugare, inclusiv pregatirea solutiilor de ignifugare vor respecta
normele specifice de protectia muncii si prevenirea incendiilor corespunzatoare conditiilor i



locului unde se desfasoara aceste activitatj.
e) Controlul lucrarilor de ignifugare si antiseptizare

Lucrarile de ignifugare vor fiexecutate de personal instruit si atestat in acest scop, cu
respectarea stricta a instructiunilor de utilizare elaborate de producator (tehnologie de
aplicare, consum specific, s.a.).

Executantul lucrarilor de ignifugare este obligat sa certifice calitatea ignifugarii executate, prin
buletine de incercare eliberate de laboratoare autorizate.

Verificarea calitatji protectiei prin aplicarea pe suprafete a produselor ignifuge consta in:
-verificarea integritatii si uniformitatii peliculei de protectie, care se face pe intreaga suprafata
tratata;

-verificarea cantitatji de produs ignifug utilizata.

Lucrarea se considera corespunzatoare daca pelicula de protectie este continua si uniforma
sidaca s-arealizat consumul specific indicat in standardul de firma sau in agrementul tehnic
al produsului respectiv.

Verificarea calitatji impregnarii se face prin controlul absorbtjei de solutie si adancimii de
patrundere a acesteia, precum si prin controlul solutiei de impregnare conform standardului.

Epruvetele pentru incercari se vor pregati si vor avea caracteristicile prevazute in standardele
de metoda. Pregatirea epruvetelor se va executa sub supravegherea beneficiarului lucrarii,
concomitent si in aceleasi conditii cu cele utilizate in obiectivul protejat.

Epruvetele se ambaleaza, in prezenta reprezentantului beneficiarului, fara a se deteriora
stratul ignifug, se sigileaza si se eticheteaza. Pe eticheta se vor specifica: denumirea
obiectivului unde s-a efectuat lucrarea materialului ignifugat, denumirea produsului ignifug,
data aplicarii, modul de aplicare, denumirea executantului.

Epruvetele vor fi insotite de un proces verbal de receptie provizorie din care sa rezulte ca
acestea au fost pregatite de catre executant in prezenta beneficiarului, precum si de
documentatia privind produsul utilizat (certificat de conformitate sau agrement tehnic pentru
produse noi). Laboratorul care executa incercarile va elibera un buletin de incercare conform
metodei din standard.

B.5.4 Executia invelitorilor din panouri metalice profilate

invelitoarea din panouri metalice profilatedin tabla zincatd cutatd se face, pe pane cu
deschideri calculate, functie de geometria de conformare i de caracteristicile fizico-
mecanice ale panourilor precum si de incarcarile la care sunt supuse acestea, conform
prevederilor din proiectul de executie.

Panta invelitorii va corespundeprevederilor din proiectul de executiesi recomandarilor
producatorului; in general, panta minima pentru panourile profilate este de 10% (pentru un
singur panou pe versant panta minima poate fi de 5%).

Montarea se face prin suprapunerea profilaturilor longitudinale la alaturarea panourilor si
prin simpla suprapunere a panourilor in lungul liniei de panta.



Producatorul de panouri, producatorul de sistem sau furnizorii de sistem vor pune la
dispozitie detalii i conditii de montare si elementele accesorii (elemente de tinichigerie, de
fixare, materiale de etansare, de retus, etc.).

invelitorile din panouri metalice profilate se pozeaza si monteaza pe rigle (pane) metalice
(de regula din profile ambutisate din tabla zincatd) sau din lemn. Suprafata de
reazem/contact va fi de minim 50 mm latime;

Distanta dintre rigle (interax) este variabila la panourile metalice profilate, in functie de
caracteristicile fizico-mecanice ale panoului (tip profilatura, grosime tabla), de panta si de
incarcarile uniform distribuite preconizate iar la panourile profilat- ambutisate distanta este
fixa, in functie de conformarea geometrica.

Fixarea se face, conform indicatjilor producatorului, cu mijloace mecanice prevazute cu
elemente de etansare si de protectie. Coaserea longitudinala dintre panouri se face, uzual,
cu nituri cu cap etans.

Elementele de tinichigerie vor avea terminatiile (marginile) fasonate (zig, falf); nu se admite
simpla suprapunere a elementelor cu terminatji nebordate; terminatiile fasonate au rolul de
a intari si proteja marginile.

Elementele de tinichigerie, de protectie a invelitorii, se petrec/suprapun minim 20 cm
peste/sub panourile metalice profilate si profilat-amprentate, fixate cu nituri cu cap etans,
si/sau indirect, prin intermediul unor agrafe din ofel lat (zincate).

garniturd etansare

nit cu cap eans

fixare

ﬁ kmc‘x_;‘f; cm.

Elementele de tinichigerie, de protectie a invelitorii, se petrec/suprapun minim 20 cm
peste/sub panourile metalice profilate si profilat-amprentate, fixate cu nituri cu cap etans,
si/sau indirect, prin intermediul unor agrafe din otel lat (zincate).

Fixarea panourilor metalice profilate se face cu mijloace de fixare specifice (suruburi)
prevazute cu garnitura de etansare si capacel de protectie, de regula, pe cuta inferioara,
conform prevederilor producatorului (in unele cazuri, de regula la invelitori din panouri



ondulate, peste spatji fara climatizare termica, producatorul prevede fixare cu tije filetate cu
guler, garnitura de etansare, piulita si capacel de protectie).

Panourile metalice profilate, nu se vor monta cu cérlige filetate. Mijloacele de fixare vor fi
protejate anticoroziv (zincate, cadmiate, inox, etc.). La imbinarea longitudinala dintre
panourile profilate, fixarea panoului superior se va face excentric, pe ondula inferioara, incat
sa se preseze (stranga) suprapunerea.

B.5.5 Executia invelitorilor din panouri de tip «sandwich»

invelitorilor din panouri de tip «sandwich» se vor executa conform proiectului de executie
din panouri sandwich cu izolatie din spuma isophenic (IPN), certificate FIRE safe, cu d=100
mm,care se prind de pane din europrofile din tip Z cu suruburi autofiletante.

Panourile prefabricate, termoizolate, se utilizeaza prin montarea unui singur panou pe
lungimea versantului (nu se admit mai multe panouri in lungul versantului, cu exceptia
panourilor special concepute si fabricate cu sistem de imbinare a capetelor panourilor);

Pozarea se face pe pane cu deschideri calculate functie de caracteristicile fizico-mecanice
ale panourilor, (incarcare uniform distribuita, panta), conform datelor emise de producator;

Panourile prefabricate, termoizolate se pozeaza pe elemenete ce formeaza suprafete
plane, fara ruperi de panta sau curburi.

Montarea se va face prin imbinarea in diferite moduri, prin alaturarea etansa a panourilor,
prin suprapunerea profilaturii fetei superioare peste cea inferioara sau, ih cazul panourilor
cu fata superioara din membrana hidroizolanta, prin hidroizolarea etansa a imbinarii
longitudinale dintre panouri cu mangeta prevazuta sau cu straif hidroizolant. La montare pot
fi prevazute garnituri in benzi de etansare si elementele de prindere si fixare.Acoperisul din
panouri de tip «sandwich»este in pante cu scurgerea apelor in exterior, organizata prin
jgeaburi si burlane din tabla zincata acoperita cu un strat polimeric rezistenta la intemperii.

B.5.6 Executia invelitorilor din membrane hidroizolatoare

Acoperitul blacului administrative este proiectat cu invelitoarea din bembrane hidroizolatoar in
2 straturi.

Membranele hidroizolante se vor aplica pe suport rigid, din beton armat turnat.

Membranele hidroizolante vor corespunde urmatoarelor niveluri minime de performanta
calitative:

- impermeabilitate la apa:  etang la minim 6 m coloana apa/24 ore;

rezistenta la perforare statica:etans la incarcare de minim 15 kg cu bild @10 mm/24 ore;
- rezistenta la perforare dinamica:etans la caderea capului de poansonare de la o inalfime
de minim 1000 mm;

- comportament la temperaturi ridicate:deplasare < 2 mm la temperatura +20°C;
flexibilitate la temperaturi scazute:

(i) pentru zona climatica a Republicii Maoldova pentru perioada de iarna | si ll: -12°C;
(ii) pentru zona climatica a Republicii Maoldova pentru perioada de iarna IIl si IV: -18°C.
- forta de rupere la tractiune: longitudinal > 3,5 Nmm2; transversal >3,0 N/mm?;

- alungirea la rupere la tractiune:longitudinal = 2%; transversal = 1,5%;

- stabilitate dimensionala:< 0,5%;



- rezistenta la smulgere din cui:= 200 N (cui @3 mm).

Aplicareaconsta in derularea membranei hidroizolante perpendicular pe linia de panta, cu
lipire in cdmp in totala aderenta sau in benzi si fixare mecanica in lungul marginii
superioare a membranei la minim 12 cm de marginea superioara $i dupa caz, in lungul
marginii laterale inferioare.

Suportul va fi rigid, din sapa de mortar de cimente, driscuita, cu suprafata care sa nu
produca fisuri >0,2 mm. Suportul va fi uscat (maxim 10%) si curat (fara urme de lapte de
ciment, uleiuri, etc.) pentru a se produce aderenta corespunzatoare a membranei
hidroizolante.

Suprapunerile longitudinale (transversal fasiei de membrana) vor fi de minim 12 cm, lipite i
etansate prin sudura (sau cu adeziv specific, la rece). Suprapunerile transversale (in lungul
fasiei de membrana) vor fi de minim 10 cm, lipite si etangate prin sudura (sau cu adeziv
specific).

Elementele ce depasesc planul invelitorii si elementele de strapungere vor fi etansate cu
racorduri din membrane hidroizolante sudate sau lipite cu adeziv la rece, specific.
Strapungerile calde/fierbinti vor fi izolate termic, corespunzator.

Elementele de bordare si membranele hidroizolante ce delimiteaza perimetrul sau planurile
acoperisurilor vor fi lipite intarit pe minim 1 m latime pentru a se preveni eventualele
degradari ca efecte ale actiunii agentilor de mediu (in special, vant).

B.6 Lucrari de izolatii

B.6.1 Prevederi generale

Toate materialele si semifabricatele care vor fi utilizate la executia lucrarilor de izolatii nu pot
fi introduse in lucrare decat daca, in prealabil:- s-a verificat de catre dirigintele de
santierdaca au fost livrate cu certificat de conformitate, (sau agrement tehnic) care sa
confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective si prevederilor proiectului, Tnlocuiri
de materiale nu sunt permise decit cu acordul scris al managerului de proiect
(consultantului)si proiectantului;

- -a organizat depozitarea si manipularea in conditii care sa asigure pastrarea calitatii si
integritatii materialelor:

- s-au efectuat inainte de punerea in opera determinarile prevazute in prescriptiile tehnice
respective;

- s-au efectuat incercari ale umiditatii si masuratori ale dimensiunilor si formelor
materialelor.

Veriflcarea caracteristicilor si calitatii suportului pe care se aplica izolatiile, se va face in
cadrul verificarii executarii acelui suport (ex. plansee, pereti, etc.).

In cazul in care proiectultehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de
planeitate, forma de racorduri, umiditate, etc., precum si montarea in prealabil a unor piese,
dispozitive, etc., aceste conditii vor face obiectul unei verificari suplimentare, inainte de
inceperea lucrarilor de izolatii.

Toate verificarile ce se efectueaza la lucrari sau parti de lucrari de izolatii, care ulterior se
acopera (ex.: straturile succesive ale izolatiei propriu-zise, racordurile, piesele inglobate,
etc.), se inscriu in procese-verbale de lucrari ascunse, conform instructiunilor respective.



B.6.2 Izolatii hidrofuge
Verificarile ce trebuie efectuate pe parcursul lucrarilor de izolatii hidrofuge, in afara de cele
prevazute la B.6.1, sunt:

- asperitatile suportului, pentru care se admit abateri maxime de 12 mm, precurn si
denivelarile de planeitate (abaterea admisibila £ 5 mm la un dreptar de 2 m asezat in orice
directie);

- existenta rosturilor de dilatare de 2 cm Iatime pe contur si in cimp, la 4-5 m distanta pe
amble directii, in sapele de peste termoizolati;

- respectarea retetelor si proceselor de preparare a mortarelor pe santier (masticuri,solutii,
etc.) conform normativelor in vigoare;

- capacitatea de lipire a hidroizolatiei pe stratul suport amorsat (pentru fiecare 1,000 mp se
fac 5 probe de desprindere a cite unei fiisii de membrana bituminoasa de 5 x 20 cm).

- lipirea corecta a foilor, nu se admit dezlipiri si basici, cind acestea apar, repararea lor fiind
obligatorie:

- latimea de petrecere a fisiilor (7-10 cm longitudinal, minim 10 cm frontal) se admit 10%
petreceri de minim 5 cm longitudinal si minim 7 cm frontal; in cazul in care aceste valori nu
sunt respectate stratul respectiv trebuie refacut;

- respectarea directiei de montare a foilor (pana la 20% panta se pot monta oricum, dar
peste 20%, paralel cu panta);

La verificarea pe faze de lucrari, managerul proiectului (consultantul) examineaza frecventa
si continutul actelor de veriflcare incheiate pe parcurs, comparandu-se cu proiectul,
normativele in vigoare si abaterile admisibile. In rezultatul verificarilor se perfecteaza un
proces-verbal de lucrari ascunse, conform instructiunilor pentru verificarea lucrarilor
ascunse.

B.6.3 Izolatii termice

Pe parcursul executarii lucrarilor, in afara de executarea problemelor de la B.6.1 se mai
verifica daca este indeplinita conditia ca barierele contra vaporilor sa fie continue.Toate
aceste verificari se inscriu in procese-verbale de lucrari ascunse.lzolatiile termice se
executacu materiale termoizolatoare precum polisteren extrudat sau expandat, vata
minerala sau placi de b.c.a.

Ambalarea si livrarea, marcarea si verificarea calitatii produselor se face in conforinitate cu
procedurile promovate de fiecare furnizor in parte.

Indiferent de furnizorul produsului, la manipulare, transport si depozitare se va avea grija sa
nu se deterioreze integritatea generala a materialului prin socuri mecanice sau actiune
agresiva de orice alta natuara, care ar putea duce la deformare plastica sau pierderea
oricaror alte calitati de baza.Depozitarea si transportul placilor de polistiren si vata minerala
trebuie sa se facain conditii care sa protejeze impotriva umezelii si tasarii. Transportul se
face cu vehicule acoperite.

B.64. Masuri principale de protectia muncii la lucrari de izolati la acoperisuri

La executia lucrarilor de izolatii hidrofuge se vor respecta urmatoarele masuri principale de
protectia muncii:

- Inainte de inceperea lucririlor de izolatie la acoperisuri, se va verifica sa fie imprejmuite
sau acoperite cu plase de protectie toate golurile din acoperis.



- In jurul locurilor de lucru,pe o latime de 2 m, se va interzice, prin indicatoare de avertizare,
accesul personalului muncitor care nu lucreaza la izolati.

- Se interzice lucrul sub schelele altor constructii, in cazul in care acestea nu asigura
protectia necesara pentru prevenirea accidentelor.

- Inainte de inceperea lucrului, se va verifica starea tehnica a sapei.

- Nu se vor depozita pe acoperis decit cantitatile de materiale care sa nu depaseasca
sarcina utila pentru care acesta a fost calculat.

- Se interzice aruncarea de pe acoperit a materialelor sau sculelor.

in cazul in care procesul tehnologic solicitd a se lucra suprapus pe mai multe niveluri, se
vor coordona masurile corespunzatoare de protectie a muncii pentru prevenirea unor
accidente.

La lucrarile la care se utilizeaza materiale inflamabile sau toxice, sefii de echipa sunt
obligati sa aminteasca zilnic personalului muncitor principalele masuri de protectie a muncii
specifice lucrului cu asemenea materiale.

B.7 Lucrari de finisare

B.7.1 Tamplarii

Ferestrele sunt proiectate din metaloplast (calitate superioara) cu geam dublu (termopan),
termoizolate cu 5 camere si miez din otel zincat (cu punte termica la usile exterioare i
ferestre) inclusiv pervazuri si feronerie, accesorii necesare, izolatie termica si hidrofuga a
tocului.

Vitraliile sunt proiectate din aluminiu cu punte termica.

Usile interioare sunt proiectate pline sau cu geam: de tip Horman; din lemn cu fete de MDF;
sau din metaloplast (calitate superioara); in dependenta de destinatia incaperii.

Ferestrele si usile trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

*Etanseitatea inchiderii trebuie asigurata pe tot conturul ramei mobile cu doua randuri de
garnituri si cu silicon sau garnituri la geamul termopan.

*Se va utiliza geam termopan din sticla floata cu coeficient de transfer termic conform
normelor pentru spatii de laboratoare.

*Feroneria cu posibilitati de deschidere laterala si rabatabila pentru realizarea unei distributji
foarte bune a fortei de etansare.

B.7.2 Pardoseli

a) Prevederi generale

Nici o lucrare de pardoseli nu se va incepe decat dupa verificarea si receptionarea
suportului, operatii care se efectueaza si se inregistreaza conform prevederilor capitolelor
respective.

O atentie deosebita trebuie acordata verificarii si receptionarii lucrarilor de instalatii ce
trebuiesc terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli (ex. canale, instalatji,
strapungeri, izolatji) si a tuturor lucrarilor a caror executare ulterioara ar putea degrada
pardoselele.



Toate materialele, semifabricate si prefabricate, ce intra in componenta unei pardoseli, nu
vor intra in lucrare decat daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificat de
calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

- au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;

- s-au efectuat la locul de punere in opera - daca prescriptiile tehnice sau proiectul le cer -
incercarile de calitate.

Betoanele si mortarele provenite de la statjii descentralizate, chiar situate in incinta
santierului, pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insofit de documente din
care sa rezulte cu precizie caracteristicile fizice, mecanice si de compozitje.

Principalele verificari de calitate comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:

- aspectul si starea generala;

- elemente geometrice (grosime, planeitate, panta);

- fixarea imbracamintji pe suport;

- rosturile;

- racordarea cu alte elemente de constructji sau instalatji;

- corespondenta cu proiectul.

O atentie deosebita trebuie acordata verificarii si receptionarii lucrarilor de instalatii ce
trebuiesc terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli (ex. canale, instalatji,
strapungeri, izolatji) si a tuturor lucrarilor a caror executare ulterioara ar putea degrada
pardoselile.

Toate materialele, semifabricate si prefabricate care intra ih componenta unei pardoseli nu
vor intra in lucrare decat daca in prealabil:

- s-a verificat de catre dirigintele de santier daca au fost livrate cu certificat de conformitate,
care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

- au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor.

b) Stratul suport egalizator (sapa)

Suportul constituie baza unei pardoseli. Analiza si verificarea atenta sunt elemente
esentiale in determinarea pregatirii unui substrat corespunzator pentru pardoseala.De
aceea trebuie sa se obtina o conlucrare durabila intre suport si acoperire .Aceasta necesita
o suprafata uscata ,curata fara defecte si fara reziduuri sau alte impuritati inainte de
aplicarea sistemului de pardoseala .

Coeziunea —Substraturile de beton prezinta in general lapte de ciment cu o rezistenta
redusa in primi cativa mm.Tensiunea cauzata de contractare ,de fluctuatiile termice sau de
ciclurile de incarcare poate conduce la scaderea fortei de coeziune .Valoarea minima, mai
mare sau egala cu 1,5 N/mmp

Umiditatea substratului — Masurarea umiditatii este de maxima importanta deoarece
substraturile cimentoase nu pot fi acoperite atunci cand umiditate depaseste 4 % din
greutate.

Cea mai buna metoda de punere in evidenta a umiditatii este Rubber Test ( o folie de
polietilena de 1mx1 m lipita pe beton pe suprafata betonului . Aceasta va fi mentinuta in
pozitie timp de cel putin 24 ore ,apoi inlaturata .Orice emanatie de vapori se va condensa,
se va detecta cu usurinta)

Umiditatea substratului > 4% indica necesitatea unui timp suplimentar de uscare .

Factorii climatici nu trebuie ignorati deoarece pot conduce la:



-adeziune slaba

-urme de apa

-goluri de aer

-suprafete neregulate

-uscare imperfecta
Trebuie verificata de citeva ori pe zi urmatoarele date:

-temperatura mediului ambient

-temperatura substratului

-punctul de roua
Preparare si curatarea stratului suport. Suprafetele planselor din beton armat se vor curata
de toate resturile de praf si moloz.Pentru realizarea unei bune aderente a sapei suport
suprafetele planseelor din beton armat vor fi uscate si rugoase iar abaterile lor de planeitate
nu vor depasi valorile admisibile indicate in prescrptiile tehnice in vigoare. Abaterile mai
mari decat cele admisibile se vor rectifica prin cioplirea iesindurilor sau prin acoperirea
intrdndurilor mari astfel incat grosimea finala a sapeisuport sa fie de 2 cm.
Impregnarea cu grasimi ,uleiuri sau acizi organici si anorganici si/sau lapte de ciment pot
compromite caracteristicile de adeziune ale oricarui sistem aplicat sau pot conduce la totala
indepartare a sistemului . De aceea se recomanda prelucrarea mecanica a suprafetelor
pana la obtinerea unor suprafete fara defecte si verificate prin determinarea fortei de
coeziune.
Executarea sapei suport.Dupa verificarea si pregatirea suprafetei planseelor din beton
armat sau a altor suprafete suport pe care urmeaza sa se toarne sapa, se va executa
trasarea nivelului pentru mortarul de sapa care se va marca cu creionul dealungul peretjlor
longitudinali ai incaperii.Pentru turnarea sapei suport se pot executa si repere din mortar
(fasii de ghidaj) cu laturile de 15...20 cm, avand nivelul trasat dupa linii de vagris, la cota pe
care trebuie sa o aiba in final sapa. Pe suprafata sapei se va putea circula numai dupa
intarirea acesteia astfel incat s& nu rsmana urme. Inainte de lipirea imbracamintji se va
masura umiditatea sapei cu ajutorul aparatului tip ,Higromette” sau cu alte metode mai
simple la indemana fiecarui santier, de ex. Cu hértie de turnesol; umiditatea sapei nu va
trebui s& depaseasca valoarea de 5%.
Conditii tehnice de calitate.Sapele suport fiind suporturi ale caror suprafete nu se mai pot
vedea dupa lipirea imbracamintji, este necesar ca la terminarea executjei lor sa se incheie
proces-verbal de lucrari ascunse, tinandu-se seama ca se cere 0 anumita calitate a
suprafetelor sapei si 0 anumita rezistenta fata ce conditiile de exploatare.

inainte de inceperea executarii sapei suport se va verifica dacé au fost executate si

receptionate toate lucrarile destinate a le proteja, ca de ex. invelitori, tamplarie, etc., sau
alte lucrari care raman ascunse , ca de ex. conducte, ghermele , praguri, coltare, etc.
Executarea sapei suport se va face numai dupa terminarea si efctuarea probelor prevazute
sub pardoseli, precum si dupa terminarea in incaperea respctiva a tuturor lucrarilor de
constructjii-monta;.
inainte de executarea sapei suport in incaperile respective se vor monta ferestrele,
geamurile, tocurile si captuselile usilor.
in cazul cand la incaperile vecine sunt prevazute tipuri diferite de pardoseli, linia de
demarcatje dintre acestea va fi la mijlocul grosimii foii deusa in pozitie inchisa.



Toate tencuielile interioare vor fi complet terminate. Instalatiile de incalzire , inclusiv probele
de verificare vor fi terminate, de asemenea se vor monta si conductorii pentru instalatji
electrice.

Stratul suport trebuie sa fie aderent la suprafata pe care este aplicat; la ciocanirea usoara
cu ciocanul de zidar, va trebui sa se produca un sunet plin.

Conditiile de finisare a suprafetei sapei de egalizare sunt urmatoarele:

- suprafata trebuie sa fie plana si neteda (fara asperitati, granule ramase in relief sau
adancituri); sub dreptarul de 2 m lungime se admit cel mult doua unde cu sageata maxima
de | cm;

- in timpul executarii lucrarilor de instalatji, zugraveli sau a altor lucrari de finisaj, se vor lua
masuri pentru protejarea sapei de egalizare, spre a nu fi deteriorata sau murdarita cu huma,
vopsea, etc, care ar impiedica aderenta gletului sau adezivului pe suprafata stratului suport;

c¢) Executia pardoselelor din gresie ceramica

Pardoselile din placi de gresie ceramica se vor monta pe un stratul suport din mortar prin
intermediul unui strat de adeziv pentru interior tip (ceresit).

inainte de utilizare, placile de gresie ceramica se vor spala cu apa pentru indepartarea
diferitelor impuritati sau praf, adunate pe suprafata lor.

Asezarea placilor se va face montandu-se la inceput placile reper.

Adezivul pentru fixarea placilor se va prepara la fata locului in cantitai strict necesare si va
fi de consistenta pastoasa.

Placile se vor monta in patul de mortar astfel pregatit, in randuri regulate, cu rosturi de
maximum 1,5 mm sau 2 mm, in cazul folosirii placilor patrate cu latura de 300 mm
respectiv 300 mm sau de maximum 3 mm, in cazul folosirii placilor de forma
dreptunghiulara cu laturile de 400 x 400 mm.

Dupa asezarea placilor pe o suprafata corespunzatoare razei de actiune a mainii
muncitorului (circa 60 cm latime ), la placile la care se constata denivelari se adauga sau
se scoate local din adezivul de poza. Apoi se face o verificare a planeitatii suprafetei cu un
dreptar asezat pe diagonalele executata si ghidate dupa nivelul portiunii de pardoseala
executata anterior, indesindu-se atent placile in mortarul de poza, prin batere usoara cu
ciocane peste dreptar astfel incat suprafata de pe spatele placilor sa patrunda in masa de
mortar si sa asigure planeitatea suprafetei. Operatia se continua in acest mod pe toata
suprafata care se executa intr-o zi de lucru.

imbracamintea din placi de gresie ceramica nu se va freca pentru finisare, ci dupa curatirea
cu rumegus de lemn se va sterge cu carpe inmuiate in apa si apoi se va cerui.

d) Executia pardoselilor din covor din PVC

*In incaperile unde se vor monta pardoselile din covor PVC, se va asigura cu 48 de ore
inainte de inceperea montajului un regim climatic cu temperatura de cel putin + 16 grade C
si umiditatea relativa a aerului de maximum 65%; acest regim se va mentine pe tot timpul
executiei lucrarilor si cel putin 30 zile dupa terminarea lor.

*Umiditatea stratului suport nu va depasi 3%

*Se va verifica si curata cu atentie suprafata stratului suport, indepartandu-se si corectand
toate eventualele defectiuni si impuritai si se va curata bine de praf prin periere.

*Inainte de lipirea covorului din PVC, in cazul in care dupa curatirea stratului suport se va



constata ca suprafata acestuia prezinta neregularitai frecvente, se va face o corectare
printr-o glefuire subtire (maximum 1.5 mm grosime).

*Inainte cu 24 ore de lipire, covorul PVC va fi adus in incapere pentru aclimatizare, vor fi
taiate si asezate in pozitia de montare.

*Se va aplica concomitent cate un strat de adeziv subtire atat pe suprafata suport céat si pe
covorul din PVC.

*Dupa cca. 20-40 minute de la aplicarea adezivului (sau conform specificatjilor tehnice ale
producatorului) se va trece la lipirea covorului prin presare manuala, evitdndu-se prinderea
de aer sub fasia de material.

*Dupa lipirea tuturor fasiilor de covor sau dalelor, pardoseala se va presa cu ruloul metalic,
cu maner lung (25...30 kg), imbracat la exterior in bandaj elastic de cauciuc moale.

*Se vor indeparta imediat orice urme de adeziv ramase pe suprafata covorului, se vor
controla rosturile pentru a se realiza o lipire perfecta.

*In cazul in care este indicat in proiect, se va executa sudarea rosturilor, aplicAndu-se un
snur din PVC plastifiat; operatia se va executa cu aparatul de sudat tip «Zinser».
*Suprafata pardoselii din covor din PVC se va curata de eventualele resturi de adeziv prin
frecare cu ocarpa aspra siuscata.

Pe parcursul executarii lucrarilor se va verifica daca sunt indeplinite urmatoarele conditji:

- respectarea proiectului in ce priveste calitatea materialelor si a desenului (modelului)
pentru montarea covorului din PVC,;

- covorul sa fie lipit pe toata suprafata fara colturi si margini nelipite sau umflaturi;

- rosturile intre fasiile de covor sa nu depaseasca dimensiunile admise si anume: 0,5 mm
|atime la covor si 0,4 mm latime la dale;

- suprafetele sa fie complet plane si netede; nu se admit umflaturi sau adancituri;

- lipirea profilului pervaz din PVC sa fie in linie dreapta pe toata suprafata in contact cu
peretele;

- suprafata pardoselii sa fie curata si lustruitd; nu se admit pete.

e) Executia pardoselelor din parchet

inainte de inceperea executiei pardoselilor, trebuie terminate urmatoarele lucrari:
*tencuielile interioare, inclusiv reparatjile la pereti si tavane, ca si pragurile intre incaperi;
*zugravelile si vopsitoria;

*montarea tdmplariei, ferestre (inclusiv geamurile) si tocurile usilor;

*instalatiile electrice de ventilatie si de incalzire (inclusiv probele de presiune);

Montarea parchetului cu lamba si ubuc prin lipire se va executa dupa cum urmeaza:

*se vor fixa, de-a lungul peretilor, frizunile de perete la o distanta de 10...15 mm de perete;
*frizurile de perete se vor intepeni fata de perete, cu pene asezate la cca 0,5 m distanta;
*lamelele se vor lipi incepand de la frizul opus usii. Lamelele vor fi lipite strans astfel incat
lamba fiecarei piese sa intre stréns in ulucul celeilalte;

*asezarea pieselor de parchet se va face conform desenului din proiect.

Finisarea parchetului se va executa dupa cum urmeaza:

*curatarea parchetului se va face dupa terminarea eventualelor reparatii la zugraveli si
vopsitorii.

*curatarea se va face mecanizat cu masina de slefuit, aceasta operatie putand incepe
numai dupa 4 zile de la montare.



*se vor monta plintele din lemn masiv prin ingurubare.

*dupa slefuire, parchetul se vaacoperi cu doua straturide lac special pentru parchet.
Pe pancursul executiei lucrarilor se vor verifica:

-respectarea proiectului in ce priveste calitatea materialelor si a desenului (modelului)
pentru montarea parchetului;

-calitatea stratului suport.

B.7.3 Tencuieli

a) Tencuieli din mortar de ciment

Avénd in vedere ca tencuielile sunt lucrari destinate sa raména vizibile, calitatea lor din
punct de vedere al aspectului poate fi verificata oricand, dupa terminarea intregului obiect.
Veficarea calitatji suportului pe care se aplica tencuiala se face in cadrul verificarii executjei
acestui suport.Este absolut interzis de a aplica tencuiala peste suport ce nu a fost
receptionat conform instructiunilor specifice.

inainte de executja tencuielilor este necesar de a se verifica dacé au fost receptionate toate
lucrarile destinate a le proteja sau lucrari care prin executie ulterioara ar provoca
deteriorarea tencuielilor:invelitori, plansee, balcoane, instalatii ,tamplarii pe toc, etc. Se va
verifica daca o data cu executia suportilor au fost montate toate piesele necesare fiecarei
tamplarii sau instalatiile.

Materialele nu pot fi introduse in lucrare decat daca s-a verificat in prealabil de catre
dirigiinele de santier ca acestea au fost livrate cu certificate de conformitate, care sa
confirme ca sunt corespunzatoare cu normele respective

Pe parcursul lucrarii este necesar a se verifica daca se respecta tehnologia de executje,
utilizarea tipului si compozitiei mortarului, precum si aplicarea straturilor succesive fara
depasiri de grosimi maxime. Se vor lua masuri impotriva uscarii prea rapide (vant, insorire),
spalarii de ploaie sau inghetului

La peretii portantj existenti se vor fectua lucrari de camasuire. Camasuirile se vor realiza
dupa tehnologia cunoscuta: curatirea suportului; deschiderea rosturilor; fixarea plaselor cu
distantieri; aplicarea mortarului prin torcretare in straturi succesive pana la atingerea unei
grosimi de 5 - 6 cm; camasuielile duble ori simple, inainte de inceperea oricaror lucrari de
interventie este absolut necesara inlaturarea tencuielilor de ciment cu praf de piatra de pe
toatd suprafata cladirii.

Eventualele fisuri existente in zidarie se vor injecta cu lapte de ciment pentru refacerea
continuitatji.

Este absolut necesara reducerea umiditaii generale a cladirii care influenteaza negativ
structura acesteia.

b) Tencuieli gletuite:

Gletul va fi prevazut ca strat suport pentru realizarea finisajelor de calitate superioara (ex.:
vopsitorii cu vopsea lavabila la pereti si tavane).

Stratul de glet se va executa prin intinderea si netezirea pastei cu ofelul de glet, pe
suprafete de max.1 m pentru a se putea realiza netezirea inainte de intarirea pastei.
Grosimea stratului de glet de 1+3 mm se obtine prin doua-trei aplicari si nivelari succesive.
Se va verifica planeitatea suprafetei gletului, folosind dreptarul metalic.

Suprafata obfinuta trebuie sa fie perfect neteda la pipait, eventualele asperitatj vor fi



curatate si netezite cu hartie fina sticlata. Pentru suprafetele peretilor executati din blocuri
sau placi din b.c.a., cu rosturi subtiri de 2-3 mm, se va aplica gletul de netezire pe baza de
aracet sinisip fin avand compozitia 1:2:0,5 (aracet DP 25 ; nisip fin 0,2 mm; apa) in volume.
Aplicarea gletului de netezire se va face cu drisca de glet, in straturi de 1 mm grosime sau
folosind aparatul de zugravit manual sau electric, sau pistolul de tencuit.

Netezirea se va face manual, cu drigca de glet (otelul de glet).

Defecte ce nu se admit urmatoarele defecte:

*Umflaturi, coscoviri, ciupituri (impuscaturi de var), pete, eflorescente, crapaturi, fisuri,
lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte, obiecte tehnico-sanitare.

*Zgrunturi mari (pana la max. 3 mm) si zgérieturi adanci formate la drigcuire, la stratul de
acoperire.

Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrarile care nu respecta prevederile prezentelor
specificatji precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:

- Nu respecta indicatjile prevazute in proiect privind grosimea, trasajul, acoperirea,
planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare), muchiile de racordare ale zidurilor cu tavanul,
glafurile, muchiile golurilor de usi sau ferestre, spaleti.

- Nu respecta verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor, planeitatea
suprafetelor tencuite.

- Nu s-a respectat tehnologia de executie specificata, fapt care a condus la deteriorari ale
lucrarilor.

- Nu s-au respectat indicatjile din tabloul de finisaje aprobat prin proiect.

B.7.4 Tavane

in spatjile umede se vor proiecta tavane suspendate din placi de gips-carton, rezistent la
umezeald, pe structurd metalica din profile de otel zincat. In alte  spatji se vor executa
tavane suspendate casetate din placi din fibra minerala, montate pe structura metalica (otel
zincat) aparentd, cu grosimea de 15mm si greutatea de 4.5 kg/m2. Tavamele se vor monta
conform planul tavanului suspendat casetat si a structurii metalice de sustinere a tavanului
cu detalii de executje.

Tavanele suspendate se vor executa din panouri din gips — carton sau panouri acustice de
13,0 mm grosime. Structura metalica de sustinere a tavanelor suspendate se va executa
din profile semi-aparente de sustinere a panourilor montate la 1,20 m (1,25 m) interax,
piese de suspendare cu arc ce se introduc in profilele de sustinere, tije de suspendare cu
bucla, profile secundare de inchidere a panourilor pe contur (interax 60 cm; 62,5 cm).
Panourile fonoabsorbante se vor compune din placi perforate,strat de vata minerala sifolie
de aluminiu pe spatele placii.

Placile pot avea abateri maxime la dimensiunile in plan de £ 1 mm; la grosime de £ 2 mm;
la planeitate mai mici de 1 mm; la unghi mai mici de 1 mm.

Panourile din gips-carton se depoziteaza orizontal si izolate de la sol; in locuri fara umiditate
si ferite de intemperii.

Montarea tavanelor suspendate se executa in urmatoarea ordine:

- Se fixeaza profilele de margine la 30 — 40 cm interval printr-un sistem adaptat naturii
profilelor sau a inchiderilor verticale.

- Se fixeaza tijele de suspendare care trebuie se fie adaptate suportului de fixare: sarpanta
metalica.



- Se prind profilele de sustinere la 120 m interax. Daca dimensiunea incaperii este mai mare
decét lungimea profilelor de sustinere, se prelungesc prin fixarea extremitatilor una de
cealalta prin clemele prevazute la capetele profilelor. La margine, se taie cu foarfeca.

- Trebuie verificat ca marginea primei dale intregi sa corespunda cu fanta din profilul de
sustinere n care se pozitioneaza profilul secundar.

- Se pun cu ajutorul nivelei la aceeasi cota toate profilele de sustinere.

- Se monteaza din 60 cm in 60 cm (62,5 cm) profilele secundare, credndu-se un caroia.

- Profilele secundare se monteaza in fantele profilului de sustinere cate doua, cate una de-o
parte si de alta a profilului de sustinere, cu ajutorul unui sistem de eclipsare.

- Se monteaza panourile din gips-carton introducandu-le pe diagonala caroiajului dupa care
se rotesc si se axeaza pe profile.

- Panourile de margine vor fi aduse la dimensiunea necesara prin taierea unor panouri
normale cu cutter-ul.

Verificarea in vedere receptie se efectuiaza dupa cum urmeaza:

- Se va verifica daca corespund din punct de vedere al realizarii termice, fonice (ignifuge -
daca este cazul) si a rezistentei la foc.

- Se va verifica corespondenta dintre mostrele aprobate de Angajator si cele din executje.

- Se va verifica existenta certificatelor de calitate, a instructjunilor de folosire si a
agrementelor pentru materialele folosite.

- Daca nu se respecta prezentele specificatii sau desenele de executie sau mostrele
aprobate, consultantul va putea decide inlocuirea lucrarilor cu altele care sa respecte
aceste cerinte.

B.7.5 Placaje din placi de faianta si gresie

Placajele fiind destinate sa ramana vizibile, calitatea lor din punct de vedere al aspectului
poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si in consecinta nu este
necesar sa se incheie procese-verbale de lucrari ascunse, si numai pe faze de lucrari.
Placi de faianta vor fi de forma patratd sau dreptunghiulara la dimensiunile, culorile i
calitatile prevazute in proiect. Placile vor avea urmatoarele caracteristici fizico - chimice:
- coeficientul de absorbtie a apei: max. 18% pentru placile de faianta si max. 2,5% pentru
placile de gresie.

- la incercarea de rezistenta la fisurare find, mostrele nu vor prezenta nici o astfel de
fisurare;

- la incercarea de rezistenta chimica, finisajul (glazura) va ramane nedeteriorata.

Placile nu vor prezenta pete de culoare inchisa cu aria mai mare de max. 1,5 mm2 la max.
2% din egantion, fisuri in glazura, ingrosari ale glazurii sau zone insuficient glazurate,
aspect de “inghetatsau cristalin si zone aspre.

Abateri limita admisibile de la dimensiunile normale de fabricatie pentru placile de faianta si
de gresie :

- la grosimi nominale: +/- 10%

- la lungimi si latimi nominale: +/-0,6%

- sageata: max. 0,5% din lungimea laturii mari.

Montajul placajului se va face cu placi de faianta sau de gresie cu paste adezive asa cum
specifica producatorul (proiectantul).



Operatiuni pregdtitoare: Inainte de inceperea operatjunilor de placare cu placi de faianta
sau gresie, se vor fi executat celelalte lucrari de finisaj dupa cum urmeaza:

- Invelitoarea cladirii, cu executarea scurgerilor in solutia definitiva, astfel incat suprafetele
pe care se executa placarea sa fie ferite de actiunea precipitatiilor atmosferice;

- Montarea tocurilor la ferestre si a tocurilor si captuselilor la usi, in afara pervazurilor care
se vor monta dupa executarea placajelor.

- Tencuirea tavanelor si a suprafetelor care nu se placheaza, in incaperile unde se vor
executa placaje.

- Montarea conductelor sanitare, electrice, de incalzire, ingropate sub placaj si probarea
acestora sub presiune.

Montarea diblurilor sau a dispozitivelor pentru fixarea obiectelor sanitare, eventualele gauri
ulterioare urménd a fi date numai cu burghiul.

- Executarea pardoselilor reci (mozaic turnat, placi mozaicate, placi de gresie, marmura,
efc.).

- Executarea pardoselilor calde (din parchet, din P.V.C. efc.) care se degradeaza la
umiditate mare, se va face numai dupa montarea placajului.

Nu se va incepe lucrul pana ce lucrarile deja executate (pardoseala) nu vor fi protejate
satisfacator. Inainte de inceperea lucrarilor de placare se va face o inspectare a
suprafetelor ce urmeaza a fi placate. Nu se va incepe lucrul pana ce nu vor fi indreptate
eventualele neregularitati constatate (abateri pe verticala si orizontala cat si eventuale vicii
sau degradari aparente).

Aplicarea placilor de faianta sau gresie se va face numai pe suprafete uscate, pregatite in
prealabil si care se inscriu in abateri de la planeitate cuprinse intre 3 mm/m pe verticala si 2
mm/m pe orizontala.

Eventualele neregularitati locale nu vor depasi 10 mm (umflaturi sau adancituri).

in cazul cand aceste abateri sunt depasite, suprafetele vor fi indreptate prin completarea cu
mortar sau chit. Grosimea stratului de mortar nu trebuie sa depaseasca 1-2 cm.

inainte de inceperea lucrarilor de placare se vor executa urmatoarele operatjuni:

- indepartarea eventualelor resturi de mortar, praf, pete de grasime, etc.

- rosturile zidariei (orizontale si verticale) trebuie sa se curete bine pe 0 adancime de cca 1
cm, pentru ca mortarul de fixare sa adere cat mai bine pe aceste suprafete.

- pe suprafetele de beton turnat monolit sau pe suprafetele de beton ale panourilor mari se
va aplica un sprit, pentru obtinerea unei mai mari rugozitati, necesara aderarii mortarului de
fixare a placilor.

La montarea placilor de gresie sau faianta la pereti se vor respecta urmatoarele cerinte:

- Nu se vor executa placaje in zone unde temperatura este sub +5°C.

- Se va avea grija sa se evite evaporarea rapida a apei din patul de mortar.

- Patul de mortar nu se va aplica mult inainte de asezarea placilor de faianta sau gresie Si
in nici un caz placile nu se vor aplica pe mortarul uscat.

- Se va evita pe cat posibil taierea placilor, astfel incat printr-o agsezare corecta a acestora,
placile care vor trebui sa fie taiate sa nu fie mai mici de jumatate de placa.

- Marginile placilor taiate se vor poliza cu piatra de carborund.

- Nu se vor aplica placi nefinisate corespunzator, cu margini crapate sau zimtate.

- Rosturile intre placi vor fi realizate in continuitate, atét pe verticala cat si pe orizontala si
vor avea aceeasi dimensiune — cca. 2 mm — pe ambele direciji.



- Abaterile admise pentru suprafetele finisate vor fi de +/- 2 mm sub dreptarul de 1,20 m
lungime.

Trasarea suprafetelor care urmeaza a se placa se va face atat fata de onizontala cét si fata
de verticala. Trasarea se va face cu dreptarul de lemn de maximum 2 m lungime si cu
ajutorul repenelor alcatuite din bucati de faianta sau gresie fixate provizoriu cu mortar de
ipsos pe suprafata respectiva a tencuielii, in imediata vecinatate a suprafetei care se
placheaza.

Firul cu plumb, lasat la fata reperelor trebuie sa reprezinte linia suprafetei placajului care
urmeaza sa se execute.

Executja lucrarilor de placare se va efectua respectand urmatoarele cerinte:

- Dupa terminarea operatiilor de trasare se poate trece la executarea aplicarii placajului in
urmatoarea succesiune de operatji.

- Placile de faianta sau gresie se vor curata de praf si impuritati, se vor {ine in apa timp de
10-15 minute inainte de inceperea placarii si apoi se vor scurge de apa timp de 5 - 10
minute.

- Nu se vor folosi pentru placare placile ude.

- Asezarea placilor va incepe de la nivelul pardoselii, avand grija sa corespunda rosturile
pardoselii in cele ale placajului daca nu se specifica altfel si corelandu-se placajul (reglat
perfect la orizontald) cu pardoseala al carei nivel poate fi inclinat.

- Montarea placilor se va face prin aplicarea cu mistria pe dosul placii a mortarului sau a
pastei adezive, dupa caz si aplicarea placilor prin apasare pe stratul suport. Dupa asezarea
fiecarui rand de placi se va curata mortarul in surplus si se va turna, in golurile ramase in
spatele placilor, lapte de ciment.

- Se controleaza de fiecare data cu dreptarul.

Dupa cca. 5-6 ore de la terminarea executarii placajului, rosturile dintre placi se vor curata
prin frecare. Dupa aceasta operatje, rosturile se vor umple cu pasta de ciment alb, daca nu
se specifica altfel, la un interval de timp de 6-8 ore de la terminarea executarii placajului pe
intreaga suprafata din incaperea respectiva.

Se vor lua urmatoarele masuri de protejarea lucrarilor de placaje:

- Spatiile in care s-au executat placajele de faianta sau gresie, vor fi inchise si se vor pastra
astfel pana la uscarea perfecta a lucrarii.

- Placajele vor fi protejate de deteriorari pana la receptia lucrarii.

- In timpul sezonului c&lduros, suprafetele expuse la soare vor fi acoperite cu foi de panza
de sac in fasii sau foi care timp de 2 zile vor fi in permanenta umezite.

Verificarea la receptia lucrarilor se efectuiazadupa cum urmeaza:

- Suprafata placajului se va verifica cu dreptarul de 1,20 m, si se va admite cel mult o unda
cu sageata de maximum 2 mm.

- Placajul trebuie sa prezinte o uniformitate a culorii pe intreaga suprafata; nu se admit
diferentjeri de tonuri intre panourile montate si nici in cadrul aceluiasi panou; nu se admit
pete de murdarie, locuri vizibile cu smalt defect, etc.

- Ré&ndurile de placi trebuie sa fie regulate, cu rosturi rectilinii in continuare sau alternate, de
|atime uniforma si bine umplute cu lapte de ciment alb.

- Se vor considera defectjuni ce trebuiesc remediate local sau total urmatoarele:
*Nerespectarea prezentuluicaiet de sarcini.

*Pozitionarea defectuoasa a placilor cu abateri fata de verticala si orizontala.



*Nerespectarea continuitatii si dimensiunilor rosturilor pe cele doua directii.

*Aplicarea la muchiile peretilor sau stalpilor a unor placi normale si nu a placilor speciale cu
muchia glazurata, sau a profilelor de colt.

*Nivelul finisajului nu este conform cu cele specificate in planurile din proiect.

*Deteriorari ale placajului rezultate din protejarea necorespunzatoare a lucrarilor pana la
receptie: fisurari ale placilor, desprinderi ale placilor de stratul suport, pete, etc.

B 7.6 Zugraveli si vopsitorii

Zugravelile si vopsitoriile fiind lucrsri destinate a raméane vizibile, calitatea lor din punctul de
vedere al aspectului poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiectiv si in
consecinta nu este necesar a se incheia procese - verbale de lucrari ascunse.

Venficarea calitatji suportului pe care se aplica zugravelile, vopsitoriile, se face in cadrul
verificarii executarii acestui suport (tencuieli, zidarii, betoane, gleturi, elemente de tamplarie,
instalatii). Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de zugraveli, vopsitorii sau
tapete, inainte ca suportul sa fi fost verificat cu atentie de céatre dirigintele de santier, privind
indeplinirea conditiilor de calitate a stratului suport.

Verificarea calitatji zugravelilor, vopsitoriilor, se face numai dupa uscarea lor completa si are
ca scop principal depistarea defectelor care depasesc abaterile admisibile in vederea
efectuarii remedierilor si a eliminarii posibilitatilor ca aceste defecte sa se repete in
continuare.

inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli, vopsitorii este necesar a se verifica daca au
fost executate si receptionate toate lucrarile destinate a le proteja (invetitori) sau a caror
executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tamplarie)
precum si daca au fost montate toate piesele auxiliare: (dibluri, console, suporti pentru
obiecte sanitare sau elemente de incalzire).

Dirigintele de santier trebuie sa verifice toate materialele inainte de a fi introduse in
lucrare.Materialele trebuiesc livrate cu certificat de conformitate care sa confirme ca sunt
corespunzatoare normelor respective.

Pe parcursul executiei lucrarilor este necesar a se verifica tehnologia de executie,
prevazuta in prescriptiile tehnice, utilizarea retetelor si compozitiei amestecurilor indicate,
precum si aplicarea straturilor succesive in ordinea si la intervalele de timp prescrise.Se va
urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva uscarii bruste (vant, insorire), spalarii prin
ploaie sau inghet.

Verificarile care se efectueaza la verificarea unei faze de lucrari se face cel putin cate una
la fiecare incapere si cel putin cate una la fiecare 100 mp. La receptionarea preliminara se
efectueaza direct de catre comisie aceleasi verificari, dar cu o frecventa de minim 1/5 din
frecventa precedenta.

Prin examinarea vizuala a zugravelilor se verifica urmatoarele;

a) corespondenta zugravelilor interioare cu prevederile din proiect i cu eventualele
dispozitii ulterioare:

b) aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa (culoare uniforma, fara pete, scurgeri,
stropiri, basici si coji, fara urme de pensule sau bidinele);

c) nu se permit corecturi sau retusuri locale pe suprafetele stropite, stropii trebuie sa fie
uniform repartizafi

Aderenta zugravelilor interioare se constata prin frecarea usoara cu palma de perete. O



zugraveala prin frecare nu trebuie sa se ia pe palma.

B.7.7Finisaje exterioare

Finisaje exterioare se vor executa conform tabloului finisarii fatadelor prezentat
in proiectul de executje. Soclu si scarile exterioare de acces se vor placa cu
placi din gresie portelanata. La treptele scarilor se vor monta profilele de
protectie de colt, iar balustrade se vor confectiona din otel inoxibabil cu inalfimea
de 100cm.

C. SISTEME DE UTILITATI

C.1. Sistemul de apa si canalizare

in proiectul Constructia punctului de trecere a frontierei de stat, operat in comun "Palanca” pe
teritoriul RMse pevedeun sistem de apa, apa calda menajera si canalizare conform
normativelor in vigoare.

Alimentarea cu apa se prevede retelele existente de apa cu d=110mm, amplasate in
imediata apropiere de sonda de apa si de turnul de apacu volumul V=25m3 si inaltimea
H=25m, executate conform proiectului 612-0-ACEelaborat anterior si cu racordarea in
caminele de vizitare proiectate.

Pentru evidenta consumului comun de apa se va utiliza nodul de evidenta existent cu
condorul clasa "C”, d=20mm, instalat in caminul de vizitare existent. Noduri de evidenta sunt
proiectate in toate cladirile echipate cu sisteme de apa si canalizare.

Retelele exterioare de apa, proiectate in interiorul amplasamentului, sunt proiectate din tevi
sudate de polietilend PE100 cu d=63*3.0, d=75*3.6, d=90*4.3 si PN8. in apropiere de cladiri
conductele se vor poza in tevi de protectie din polietilena PN4 cu d=160mm. La cotituri
conductele se vor executa conform razei de incovoere a tevilor respective.

Sistemul exterior de stingere a incendiiloreste prevazut cu mijloacele de stingereale ale s.
Palanca si cu motopompa mobilaMr1-800B , proiectata anterior, din rezervoarele
antiincendiare (2x200m3), prin intermediul caminelor proiectate CP/1, CP/2. Directia spre
locul amplasarii rezervoarelor antiincendiarese va marca cu indicatoare iluminate sau
fluorescente "RI” si rezerva de apa in m3. Consumul de apa pentru stingerea incendiilor este
proiectat de 15l/sec, iar durata de stingere a incendiilui de 3h. Alimentarea rezervoarelor
antiincendiare se va efectua cu apa transportata din lacurile din imediata apropiere
dePunctului de trecere a frontierei de stat "Palanca".Volumul de apa din rezervoarele
antiincendiare seva restabili in termen de 48h.

Stingere a incendiilor in blocul administrativ (poz 4) este prevazut printr-un sistem inerior de
stingere a incendiilor separat de sistemul interior de apa potabila, cu get de 2.5l/sec. La
fiecare robinet de incendiu se vor instala butoane de actionare a pompelor de incendiu (1
functionala si 1 de rezerva), care se vor monta in cladirea tehnica existenta (poz.24). Pompa
DAB JET 300M (Q=9.0m%/h, H=33.0m; N=2.7kwt) va pompa apa din rezervoarele de incendiu
(poz. 12)in sistemul interior de stingere a incendiului (poz.4). La
fiecare robinet de incendiu se vor instala cite 2 stingatoare cu spuma de tip Ol1-5.Pentru
stingerea incendiuluiin centrala termica se prevede instalarea unui robinet de incendiu
suplimentar. Sistemul interior de stingere a incendiuluieste proiectat din tevi de otel zincat,



d=65mm si d=50mm,cu protectie anticoroziva si vopsitorii termorezistente. Stingerea
incendiuluiin alte cladiri existente si proietate (unde volumul constructiv al cladirii este mai
mic de 5000m3)se prevede cu stingatoare.

Consumul de apa pentru Punctului de trecere a frontierei de stat, operat in comun "Palanca”
pe teritoriul RMeste prevazut de 19.15m%zi, 3.31m%h, 3.10/sec.in baza rezultatelor
ananalizei calitatii apei in cladirea existent (poz.24) se va monta o instalatie de tartare a
apei de tip CUSTOMS-MO-24L pentru asigurarea cu apa a blocului administrativ, care
include: filtru de epurare mecanica BBD-Matrix, sistem de tratare complexa, Lindosfter EKL
12/1.5-3/52 Twin, modul osmo-inversat 24L, si bloc de iradiere cu raze ultraviolete Y®O
Bitron Eco-ET240.

in blocul administrativ se prevad sisteme separate de alimentare cu apa din tevi de otel
conform FOCT3262-72 cu d=50...25mMm, cu pozarea conductelor magistrale sub tavanul
etajului |. Tevile de otel se vor grundui si acoperi cu un strat de protectie anticoroziva,se vor
izola termic cu saltele de vata minerala Heralan-LAM 040 d=20mm si folie de aluminiu.

Reteaua interioara de distributie a apei se prevede din tevi de polietilena PPRC-3 cu
D=25mm si d=20mm, cu izolatie termica din polimeri expandati.Alimentarea cu apa calda se
prevede de la un boiler lacal instalat in centrala termica incorporata la cota 6.930.Reteaua
interioara de distributie a apei calde este proiectata in coridorul de la cota 3.630cu izolatie
termica analogica apei reci. Conductele din centrala termica se vor executa din tevi de otel
zincat. in alte
cladiri utilate cu sisteme de alimentare cu apa, conductele se prevad din polipropilena
PPRC-3, cu d=@20...50mMm cu izolatie polimerica «Armflex», iar apa calda in aceste cladiri
se prevede de la boilere electrice locale.

Evacuarea apelor riziduale din toate cladirile (cu exceptia veceului poz.3B) se va face prin
cadere libera in reteaua exterioara de canalizare pina la statia de pompare existenta, iar de
|la statia de pompare apele riziduale se pompeaza lla statia de epurare existenta (612-0-ACE)
situata in apropierea amplasamentului. De laveceului poz.3B apele riziduale se vor pompa cu
pompa instalata in caminul de linga cladire prin conducta sub presiune d=63 in caminul de
stingere a presiunii si mai departe in reteaua de canalizare proiectata. Sistemul interior de
canalizare in cladiri se prevede din tevi de polipropilena cu d=50mm si d=100mm cu
etansarea racordurilor din garnituri speciale de cauciuc. Deversarile accidentale din centrala
termica se prevad in sifonul de pardosele dup racirea apei pina la 60°C. Coloanele de
canalizare se vor ridica cu 0.5m mai sus de suprafata invelitorii. In plansee se vor instala
dulii antifoc de metal pentru trecerea conductelor de canalizare.

Avind in vedere nivelul ridicat al apelor subterane, reteaua exterioara de canalizare de pe
amplasament se prevede din tevi sudate de polietilena sub presiune PN4 cu d=160mm si
d=200mm. Apele pluviale de pe teritoriule amplasamentului se vor acumula in receptoare
speciale.Apele pluviale mai poluate (la inceputul ploilor torentiale), prin caminul de distributie
se vor indrepta |a statia de epurare a apelor pluvial Alfa-GSJ-15 Q=15n/c (2 statii amplasate



la cele doud intrari). in cazuri de ploi torentiale abundente, apele pluviale se vor evacua prin
rigola de ocolire (prin dispersoare betonate) a statiilor de epurare concomitent cu apele
conventionale curate de pe acoperisuri.

Retelele de canalizare pluviala se prevad din tevi sudate de polietilena sub presiune PN4 cu
d=200 .....5000mm.

Caminele de canalizare sunt proiectate din elemente prefabricate din beton armat (tuburi
inelare) cu izolare hidrofuga exterioara din doua straturi de mastic de bitum si instalarea intre
inelele tubulare la a unei garnituri de etansare hidroizolante.

Retelele existente se vor demonta inainte de lucrarile de terasamente, iar la cadminelede
canalizare existente se vor demonta capacele cu partea superioara se vor curata de moloz,
se vor dezinfecta si se vor umple cu sol compactat.

La receptia lucrarilor la sistemul de apa si canalizare se vor intocmi procese-verbale pentru
lucrarile ascunse: (i)etansarea golurilor de trecere a conductelor de apa si canalizare prin
peretii caminelor; (ii) strat suport sub conductel; (iii) executia imbinarilor; (iv) protectia
anticoroziva aconductelor; (v) compactarea umpluturilor dupa pozarea conductelor.

inainte de receptia la terminarea lucrarilor se vor face incercari sub presiune la conductele de
apa si canalizare sub presiune, precum si incercari la etansietate a conductelor fara

presiune. Dupa incercari se va efectua spalarea conductelor si dezinfectarea conform
normelor sanitare.

C.2. Sistemul de incalzire, ventilare si conditionare a aerului

C.2.1. Blocul administrativ

a) Sistem de conditionare clasa A+/A+

Sistemul de conditionare este centralizat pentru toata cladirea. Utilajul de conditionare
consta din:

- Sistem de ventilare (ventilatoare pentru refulare si aspiratie 0-100% aer curat);
- Sistem de racire cu freon (pompa de caldura incorporatd, compresoarele se aflain
interiorul utilajului de ventilare);

- Sistem de incalzire cu freon 1 treapta (pompa de caldura incorporata,
compresoarele se afld in interiorul utilajului de ventilare);

— Sistem de incalzire cu gaz, arzator cu turatie modulata (asiguraincalzirea cladirii
100% la parametrii aerului exterior);

- Sistem de recuperare a caldurii clasa H1;

- Sistem de recirculare 0-100%;

- Sistem de distributie a aerului pe zone;

- Corpul utilajului din metal galvanizat Zn-200 de 0,9 mm izolata termic cu vata
minerala 50 mm (se exclude categoric sistemul de tip carcas din aluminiu cu panouri
incorporate);

— Refularea si aspiratia este efectuata prin intermediul camerelor suplimentare cu iesiri
in partea de jos.

— Cos de fum din inox cu inaltimea de 3000 mm

b) Sistem de distributie




Sistemul de distributie este efectuat prin intermediul canalelor metalice circulare si
dreptunghiulare izolate cu cauciuc(la interior) si vata minerala (la exterior) cu elemente
terminale de distributie de tip turbionar cu camera de uniformizare a geturilor de aer si
sistem de reglare a debitelor.

c) Sistem de automatizare.

Sistemul de automatizare este centralizat, unic pentru tot sistemul de conditionare livrat de
producatorul utilajului de ventilare (procesor cu programare libera, senzori de temperatura,
presiune, convertizoare de frecventa, sisteme de siguranta). Toate utilajele de ventilare sunt
unificate intr-un singur procesor ce este programat pentru a gestiona lucrul tuturor
sistemelor de microclimatizare (instalatie de ventilare, ventilatoare WC, zonele de lucru).
Fiecare zona de lucru este dotata cu panou de comanda separat. Sistemul de automatizare
este conectat la reteaua internet pentru a putea fi accesatasi gestionata de la distanta.
Cablarjul pentru automatizarea utilajelor de ventilare, ventilatoare WC este livrata in
componenta panoului de comanda.

d) Sistem de conditionare local

Sistemul de conditionare centralizat pentru anumite tipuri de incaperi este dublat de un
sistem de conditionare local de tip SPLYT Sistemul SPLYT consta din:

— bloc exterior;

— blocuri interioare de tip perete;

— panou de comanda de perete;

— cablare

e) Sistem de incalzire cu radiatoare

Sistemul de incalzire cu radiatoare este destinat pentru a mentine temperaturile optime in
incaperi in caz de deconectare a utilajului de conditionare centralizat. Radiatoarele in acest
sistem sunt de tip MC 140 dotate cu cap termostatic pentru mentinerea unei temperaturi
setate in incapere. Corpurile de incalzire sunt calculate pentru a functiona la temperaturi
reduse (sistem de incalzire in condens).

f) Centrala termica

Centrala termica este proiectata cu doua cazane din fonta maleabila de pardosea in
condens cu functionare in cascada. Panoul de automatizare este livrat de catre acelasi
producator ca si centrala termica si consta din:

- Bloc functionare in cascada;

- Blocuri digitale ale cazanelor;

- Bloc de conectare si gestionare a sistemelor de pompare;

- Bloc de conectare a circuitului de amestec;

- Senzori de temperaturi (senzor de temperatura exterioara, interioara, agent termic
tur si retur, senzor boiler);

- Bloc de conectare la reteaua internet pentru gestionare de la distanta.

Grupele de pompare sunt livrate in set de acelasi producator si sunt dotate cu dispozitivele
aferente (vezi specificatia). Pompele sunt alese pentru a putea lucra intr-un regim mediu.
Posibilitatea adaptarii grupelor de pompare la sistemele respective poate fi obtnuta prin
dotarea lor cu convertizoare de frecventa. Sistemul de preparare a apei calde menajere
este bazat pe un boiler cu doua serpantine cu izolatie maxima. Cosurile de fum sunt
executate din inox. Partea exterioara a fiecarui cos de fum este izolata cu vata minerala.



Cablajul sistemului de automatizare este livratain componenta panoului de comanda.
Toate elementele centralei termice sunt livrate de un singur producator de utilaje.

- Cazane;

- Boiler;

- Grupuri de pompare;

— Colectoare;

— Vas de egalizare a presiunilor;

— Cosuri de fum;

— Vase de expansiune;

— Automatizare;

— Sistem de dedurizare.

Sistemul de tevi in interiorul cazangeriei este executat din tevi de metal FOCT 10704-91* cu
izolatie RockWool 150 grosime de 50 mm.

C.2.2. Boxa pentru control aprofundat al autovehicolelor

a) Sistem de incalzire

Sistemul de incalzire al cladirii Boxei pentru control aprofundat al autovehicolelor consta din
patru instalatii cu tuburi radiante cu ardere interna pe gaze naturale. Fiecare dintre
instalatiile cu infrarosu sunt dotate cu ecran din inox izolat cu vata minerala. La interior
tuburile radiante sunt dotate cu dispozitive de marire a turbulentei gazelor de ardere.
Arzatorul este modulat (schimbarea lenta a puterii). Sistemul de evacuare a gazelor arse si
aport de aer curat se efectueaza prin intermediul unui set de cosuri de fum din inox izolate
cu vata minerala (exclus canale flexibile din aluminiu).

b) Sistem de destratificare

Sistemul de destratificare a aerului cald consta din patru ventilatoare axiale cu posibilitatea
reglarii directiei de refulare a aerului. Utilajele sunt dotate cu senzor de temperatura pentru
pornirea automata.

c) Sistem de automatizare

Panoul de automatizare este unul singur pentru utilajele cu tuburi radiante si sistemul de
destratificare. Sistemul de automatizare este produs de acelasi producator ca si utilajele de
incalzire si consta din procesor si senzori de temperatura pentru reglarea individuala a
fiecarui utilaj de incalzire cu infrarosu. Panoul de comanda este conectat la reteaua internet
pentru gestionarea sistemului de incélzire la distanta. Cablajul de la panoul de comanda
pina la utilaje intra in componenta sistemului de automatizare si este livrataimpreuna cu el.
d) Sistem de ventilare

Sistemul de ventilare este de tip natural prin intermediul deflectoarelor. Schimbajul pentru
aceastaincapere este de 1/h. Deflectoarele trebuie sa fie cu izolatie termicala partea
exterioarasi carcasa din metal deasupra izolatiei. Capacul deflectorului trebuie sa fie dotat
cu un strat de izolatie la interior pentru excluderea condensului. Deflectorul trebuie sa fie
dotat cu sistem de evacuare a condensului in exterior.

C.2.3. Veceu exterior
a) Sistem de incalzire




incalzirea incaperii Veceul exterior este efectuata prin intermediul convectoarelor electrice
montate pe perete. Fiecare convector este dotat cu termostat digital. Conectarea alimentarii
cu energie electrica va fi efectuata centralizat intr-un panou de comanda instalat in camera
pentru invalizi (vezi compartimentul EL).

b) Sistem de ventilare

Sistemul de ventilare al Veceul exterior este mecanic (ventilator, canale de aer, difuzoare).
Ventilatorul va fi instalat la exterior pe peretele din spate. Nivelul fonic va fi redus prin
instalarea unui atenuator de zgomot. Sistemul de canale de ventilare se va finisa cu
elemente de aspiratie din fiecare cabina de veceu. Canalele vor fi montate deschis fara
izolatie. Aportul de aer curat va fi organizat prin intermediul grilelor de aluminiu montate in
usile de la intrare.

c) Sistem de automatizare

Panoul de dirijare a sistemului de ventilare va fi instalat in camera pentru invalizi (vezi
compartimentul EL). Automatizarea va fi de tip ON/OFF fara reglajul turatilor sau taimer.

C.2.4 Post de control pietonal

a) Sistem de incalzire

incalzirea incaperii Postului de control pietonaleste efectuata prin intermediul
convectoarelor electrice montate pe perete. Fiecare convector este dotat cu termostat
digital. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local (vezi compartimentul EL).

b) Sistem de racire

Racirea incaperii Postului de control pietonaleste efectuata prin intermediul unui conditioner
de tip split de fereastra. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local (vezi
compartimentul EL). Evacuarea condensului se va realiza prin intermediul tevilor din PVC
PNG6-10 (exclus metaloplast).

C.2.5. Post de control autoturisme

a) Sistem de incalzire

incalzirea incaperii Postului de control autoturisme este efectuata prin intermediul
convectoarelor electrice montate pe perete. Fiecare convector este dotat cu termostat
digital. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local (vezi compartimentul EL).

b) Sistem de racire

Réacirea incaperii Postului de control autoturisme este efectuata prin intermediul unui
conditioner de tip split de perete. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local (vezi
compartimentul EL). Evacuarea condensului se va realiza prin intermediul tevilor din PVC
PNG-10 (exclus metaloplast). Blocul exterior va fi montat la nivelul solului. Traseul pentru
freon va fi instalat in constructia pardoselei.

C.2.6. Post de control al TIR-rilor

a) Sistem de incalzire

incalzirea incaperii Postului de control al TIR-rilor este efectuatd prin intermediul
convectoarelor electrice montate pe perete. Fiecare convector este dotat cu termostat
digital. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local (vezi compartimentul EL).
b) Sistem de racire




Récirea incaperilor Postului de control al TIR-rilor este efectuata prin intermediul
conditionerelor de tip split de perete. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local
(vezi compartimentul EL). Evacuarea condensului se va realiza prin intermediul tevilor din
PVC PN6-10 (exclus metaloplast). Blocurile exterioare vor fi montate pe acoperis pe 0
carcasa metalica (vezi compartimentul ARH).

Réacirea camerei de server se va efectua prin intermediul unui sistem de racire de tip split de
perete invertor ce consta din unitatea de lucru si una de rezerva. Includerea unitatii de
rezerva se va face manual de catre personalul de deservire.

C.2.7. Punct de control la intrare

a) Sistem de incalzire

incalzirea incaperii Punctului de control la intrare este efectuatd prin intermediul
convectoarelor electrice montate pe perete. Fiecare convector este dotat cu termostat
digital. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local (vezi compartimentul EL).

b) Sistem de racire

Récirea incaperilor Punctului de control la intrare este efectuata prin intermediul
conditionerelor de tip split de perete. Conectarea alimentarii electrice va fi efectuata local
(vezi compartimentul EL). Evacuarea condensului se va realiza prin intermediul tevilor din
PVC PN6-10 (exclus metaloplast). Blocurile exterioare vor fi montate pe peretele din spate
(vezi compartimentul ARH).

Réacirea camerei de server se va efectua prin intermediul unui sistem de racire de tip split de
perete invertor ce consta din unitatea de lucru si una de rezerva. Includerea unitatii de
rezerva se va face manual de catre personalul de deservire.

C.3. Sistemul de alimentare cu energie electrica

Sistemul de alimentare cu energie a este proiectat de categoria 2, conform prevederilor
NCM G.01.02:2015 " Proiectarea si montarea instalatiilor electrice in cladirile locative si
sociale”. Sarcina calculata este de 300KWT, tensiunea U=0.4KV. Proiectul va prevede:

- montarea unui post de transformare de tip KTIH cu capacitatea de 400KVA;
- montarea dispozitivului de distributie de tip PY-0,4KV in incaperea poz.24/2;
- montarea generatorului electric diezel cu capacitatea de 400KVA,

- montarea cablurilor de tip AMBe3b6LLnintrodus in tevi si pozat in santuri;

Sistemul de iluminat exterior a teritoriului Punctului de trecere, este proiectat din cabluri de
tip C2XY-F introdus in tevi, corpuri de iluminat de tip Eco-Street montate pe stilpi metalici
de tip CC7m, CC11m. Proiectul sistemului de alimentare cu energie electrica mai prevede
executia prizelor de pamintare si paratrasnete, conform normelor in vigoare.

La stabilirea solutjilor privind distributia interioara a energiei electrice s-au avut in vedere
urmatoarele consideratii principale:

- asigurarea conditiilor optime pentru desfasurarea activitatjlor de catre personalul Punctului
de trecere.



- asigurarea conditiilor tehnice de alimentare cu energie electrica a utilajului $i
echipamentelor.

- evitarea interdependentei privind alimentarea cu energie electrica a zonelor de stationare
sau de circulatie, astfel ca la un eventual deranjament in instalatia electrica proiectata
pentru 0 zona, sa nu fie afectata activitatea din celelalte zone;

- marcarea cailor de evacuare, a hidrantilor interiori de incendiu, precum si iluminarea
culoarelor de circulatie in caz de urgentg;

- racordarea la instalatia de impamantare a utilajelor si echipamentelor, a tablourilor
electrice, a corpurilor de iluminat, precum si prin prevederea de dispozitive de protectie
diferentiala de mare sensibilizate (30 mA) impotriva curentilor reziduali de defect pe
circuitele de distributie;

lluminatul artificial trebuie sa respecte conditiile de calitate impuse, adaptate destinatiei
incaperii. in incaperile cu solicitari vizuale diferite se vor utiliza surse locale de iluminat
(Iampi mobile echilibrate cu LED-uri, Iampi speciale de iluminat local) functie de specificul
activitaii. lluminatul general se va realiza astfel:

- nivelul de iluminare considerat este de 200 Lx. Aceasta a stat la baza calculului numarului
de corpuri de iluminat necesar;

- comanda iluminatului se va face cu intrerupatoare sau comutatoare normale, ingropate,
amplasate la intrarea in sali sau la accesul pe culoarele de circulatie.

in acest fel se poate realiza un nivel de iluminare diferentiat pe fiecare zona functie de
activitatile care se desfasoara la un moment dat.

in birouri, culoare de circulatie si casele de scara s-au prevazut corpuri de iluminat cu tuburi
fluorescente si dispersor opal, de tipul FIDA-12-2x36W COMPACT (SR EN 60598-1).

Amplasarea acestora se va face pe tavan, in axul acestuia, astfel incat sa se asigure un
nivel de iluminare de minim 200 Lx. In grupurile sanitare s-au prevézut corpuri de iluminat
instalate pe perete sau pe tavan de tip DUAL-01, echipate cu lampi economice compact de
18 W de tip LUXOMAT.

Pentru alimentarea cu energie electrica a aparatelor si echipamentelor s-au prevazut prize
bipolare cu contact de protectie, amplasate in toate birourile, salile, culoarelor si incaperilor
auxiliare. Deasemenea, pentru alimentarea cu energie electrica a aparatelor de intretinere
curenta a spatiilor publice si a culoarelor de circulatie, s-au prevazut prize bipolare cu contact
de protectie amplasate la distante corespunzatoare razei autonome a echipamentelor.
Prizele vor fi monopolare, de constructie normala, cu contact de protectie racordat la priza de
impamintare.Circuitele electrice de prize se realizeaza cu conducatori de cupru FY 2,5 mmp
cu intarziere la propagarea flacarei (SR EN 60332-1-2) protejati in tuburi IPEY, pozate

Instalatiile electrice de forta cuprind alimentarea cu energie electrica a receptoarelor de
forta fixe sau mobile, altele decat cele care fac obiectul celorlalte proiecte de stricta
specialitate. La proiectarea instalatjilor electrice s-a elaborat un plan tehnologic de



amplasare a utilajelor cu specificarea felului utilajului (fix sau mobil), modul de alimentare (
monofazat sau trifazat), punctele de racord, requmul de lucru (cu socuri).

Circuitele electrice se realizeaza din conductori sau cabluri de cupru protejate in tuburi
IPEY, pozate ingropat, sau cabluri armate de cupru, montate aparent si protejate cu
jgheaburi metalice. Armatura cablurilor se va racorda la instalatia interioara de
impamantare. Toate echipamentele de forta se vor racorda la instalatia interioara de
impamantare.

Protectia impotriva tensiunilor accidentale de contact se realizeaza conform prevederilor din
normativele in vigoare (IY3). Protectia se realizeaza prin legare la nulul de protectie ca
mijloc principal si alimentar legarea la o centura de impamantare a partilor metalice care pot
intra accidental sub tensiune din cauza unor defecte de izolatje.

*NOTA

Dupé montarea sistemului electric interior si a sistemului electric exterior se va efectua
verificarea testarea si reglarea, conform normativelor in vigoare, cu elaborarea
documentatiei de executie pentru fiecare sistem. Verificarea testarea §i reglarea sistemului
electric interior si a sistemului electric exterior se va efectua de un Laborator specializat
autorizat, coordonat cu Managerulrul proiectului.

C.4. Sistemul de _semnalizare si stingere a incendiului

Sistemul de semnalizare la incendiu (SI) este proiectat (pentru toate obiectele Punctului de
trecere) in baza sarcinii de proiect, si a compartimentelor arhitectura si rezistenta,
sistemului electric interior, sistemelor sanitare, solutiilor tehnologice, precum si a
urmatoarelor documente normative:

- CHuMM 2.04.09-84 "Automatizarea de incendiu a cladirilor si structurilor";

- M CHu 2.08.02-89*  "Cladiri si spatii publice";

- NCM E.03.03-2003 "Echiparea cladirilor si structurilor cu echipament de alarma si
stingere a incendiilor";

- HIMB 104-03  "Sistemul de avertizare si evacuare in caz de incendiu in cladiri si
structuri";

- NCM E. 03.05-2004 Instalatii automate de stingere si semnalizare a incendiilor.

Proiectul prevede principiul de functionare a sistemelor de alarma la inendiu conceput
pentru detectarea incendiului, indicarii locului izbucnirii acestuia, conectarea sistemului de
avertizare la incendiu, deconectarea ventilafiei in caz de incendiu comanda de pornire a
sistemului de evacuare a fumului si transmiterea operativa a semnalului de incendiu prin
transmitatorului radio ATS-100 si informatorului telefonic C2000M la CYTI Palanca.
Acest sistem prevede functionarea non-stop a detectoarelor de incendiu pentru a asigura
nivelul corespunzator de protectie si propagare a focului la incendiu, precum si avertizarea
la timp a persoanelor despre pericolul de incendiu.

Pentru reteaua de distributie este folosit cablu de marca CQR-6, in teava gofrata d=16mm
montata sub tavan in incaperile pentru oficii, iar pe pereti inchis in canal pentru cablu din
plastic si in canal pentru cablu din metal in coridor. Montarea interfetei RS-485 este
realizata folosind cablul neinflamabil KICBB 2x2x0.75.




Panoul de control de alarma la incendiu C2000M20 se instaleaza pe perete la inaltimea
1,5m de la nivelul pardoselei conform proiectelor fiecarui sistem. Pentru a indica zonele de
alarma la incendiu in panou se instaleaza C2000-BIC. Pentru transmiterea operativa a
semnalului catre rack alert, se instaleaza 3 module de releu C2000-CI11.

Butoanele de actionare manuala se instaleaza pe perete la inaltimea de 1,5m de la nivelul
pardoselei pe toate caile de evacuare. Dulapul sistemului de antiincendiu se instaleaza in

compartimentele de joasa tensiune, fiind alimentat conform primei categorii. Dispozitivele

de semnalizare se instaleaza la inaltimea de 2,5m de la nivelul pardoselei.

Alimentarea aparatajului sistemului antiincendiar, este executata in conformitate cu
"Regulile de instalatii electrice" de prima catigorie,(dupa ABP) de la reteaua proiectata de
curent alternativ, cu tensiunea 220V si frecventa 50Hz.

Elementele electrice a aparatajului sistemului antiincendiar, trebuie sa satisfaca FOCT
12.2.007.0.

Masa, este necesar de instalat in conformitate cu "Regulile de instalatii electrice", CHul1
3.05.06.85 "Instalatii electrice", cerintele TOCT 12.1.30-81 si documentatjei tehnice a
uzinelor producatoare.

Montarea sistemelor de Masa, de executat in conformitate cu cerintele "Instructiuni de
executare a retelei de impamintare a instalatiilor electrice"-CH 102-76. Executantul lucrarilor
de montare, inainte de inceperea lucrarilor, trebuie sa faca cunostinta cu proiectul si sa
examineze ehipamentul folosit. Utilajul se instaleaza dupa controlul de intrare si
coordonarea cu Managerul proiectului (consultantul), cu intocmirea unui proces-verbal in
forma scrisa.

Instalarea trebuie efectuata in urmatoarea ordine:

- verificarea tevilor montate la trecerea cablurilor;

- se vor fixa cutiile si tevile din PVC in locurile stabilite;

- se va efectua montarea cablajului, marcarea si ping-ul acestuia;

- se va efectua montarea detectoarelor;

- se va efectua montarea aparatajului si surselor de alimentare;

- se va efectua conectarea conductoarelor circuitului de semnalizare;

- se va verifica corectitudinii conectarii .

Lucrarile de instalare, trebuie sa fie efectuate de catre organizalii specializate, in stricta
conformitate cu normele si reglementarile aplicabile pentru instalarea, testarea si punerea in
functiune a sistemului antiincendiar P[] 78.145-93.

Montarea, asamblarea si punerea in functiune se vor incepe dupa punerea in aplicare a
tuturor masurilor de securitate conform CHul1 111-4-80 si a actului de control la intrare.
Atunci cind se lucreaza cu instrumente electrice, este necesar de asigurat respectarea
cerintelor FOCT 12.2.013.0-91.

La montarea si deservirea sistemului, se admit doar pesoanele instruite privind securitatea
muncii. Se noteaza in registru instruirea acestora. La executarea lucrarilor de montare, se
vor respecta cerintele CHul 111-4-80 "Siguranta muncii in constructii”, "Reguli de
exploatare a instalatiilor consumatorilor", "Securitatea muncii la exploatarea instalatiilor
electrice". Locurile de munca a montorilor, trebuie sa fie echipate cu dispozitive ce asigura



siguranta muncii. La lucrarile cu instalatiile electrice, trebuie sa fie postate semne de
avertizare. Lucrarile in asemenea locuri, trebuie sa inceapa doar dupa deconectarea
acestora de la curent electric. Punerea in functiune a sistemului, se efectuiaza in
conformitate cu cerintele CHul1 3.05.06.

C.5. Sisteme de curenti slabi si IT

Compartimentul (SCS - Sistem de curenti slabi) al Proiectului de executie a Punctului de
trecere a frontierei de stat operat in comun "Palanca” pe teritoriul Republicii Moldova,
elaborat in baza sarcinii de proiect, si a documentelor normative in vigoare, prevede
executia retelei locale de calculatoare (IT) pentru organizarea unui spatiu informational unic
prin intermediul retelei Ethernet.

Echipamentul activ la care vor fi conectate toate locurile de lucru ale Punctului de trecere se
prevede a fi instala in incinta postului de control la intrare 1A. La dorinta beneficiarului
sistemul de telefonie este proiectat in baza tehnologiilor IP, prevazut in compartimentul
SCS.

Reteaua locala IT este proiectata ca o structura ierarhica in forma de stea in care rolul
"centrului” pentru tot complexul Punctului de trecere este un commutator de tip Gigabit
Ethernet cu o densitate mare de porturi.

in proiectul blocului administrativ este prevazuta instalarea unui commutator de tip "ETX-
1300" produs de firma "RAD" ¢ 32 SFP/UTP utilizatori de interfeis Fast Ethernet, cu 4
Gigabit Ethernet porturi combinate si posibilitatea de dirijare la distanta. Proiectul prevede
reteaua de distributie pentru 4 puncte de lucru: 2puncte de lucru sunt conectati la politia de
frontier a Republicii Moldova si 2 puncte la serviciul de graniceri al Ukrainei. La fiecare loc
de munca se vor monta 3 prize de tip RJ-45 pentru conectarea echipamentului utilizatorului
la Reteaua locala IT.

Pentru fiecare loc de lucru reteaua de distributie se va executa de la router cu cabluri cu
conductori din cupru marca UTP de categoria — 5 in canale de plastic, iar prizele se vor
instala la inaltimea de 300mm de la nivelul pardoselelor. Capurile terminale la modulele RJ-
45 se vor executa conform prevederilor standardului TIA/EIA T568B. Reteaua de distributie
se va executa:

- n tevi de PVC cu d=110mm - la reteaua exterioara subterana;
- n tevi de PVC cu d=25mm - in stratul suport al pardoselelor;
- in canaluri de material plastic;

Masa, este necesar de instalat in conformitate cu "Regulile de instalatii electrice", CHulT
3.05.06.85 "Instalatii electrice", cerintele TOCT 12.1.30-81 si documentatjei tehnice a
uzinelor producatoare.

Reteaua locala de curenti slabi si IT se va executa doar numai cu conductori din cupru.

C.6. Utilaje si echipamente




C.6.1 Dispozitiv rutier de blocare a circulatiei

a) Principii de functionare si montare

— Dispozitivul rutier de blocare a circulatiei este destinat opririi forfate si patrunderii
nesanctionate a autovehiculelor pe teritoriul Postului Vamal;

— Tncercarea de a trece peste dispozitivul actionat (platforma verticald) va duce la
defectarea suspensiei si puntii din fata, oprind brusc automobilul fara posibilitatea de a se
mai misca;

— Tn stare normal4 (platforma culcatd) dispozitivul reprezinta o piedica artificiala (drum
denivelat), care reduce viteza de migcare cu inaltimea de 11cm si cu panta;

— Actionarea platformei dispozitivului se face cu telecomanda, printr-un automat
programabil modular (alimentat cu curent electric sau de la acumulator), asiguréndu-
se functionarea la parametrii solicitati si in conditii de siguranta;

— Incazul in care sursele de curent electric lipsesc se va actiona manual;

— Dispozitivul rutier de blocare reprezinta o constructie metalica ranforsata, asamblata
prin sudura cu platforma antisoc, actionata de un mecanism incorporat;

— Pentru aderenta sporita, partea superioara a platformei antisoc se va executa din tabla
cu profil in forma de romb;

— Distanta de la blocul de comanda pina la dispozitivul rutier de blocare va fi 25 m, sau
se va calcula in dependenta de locul amplasarii operatorului;

— Constructia dispozitivului rutier de blocare va prevedea un regim manual de trecere
de la starea normala la starea actionatd a dispozitivului cu ajutorul unei pirghii (cu
contragreutate) de ridicare/coborire a platformei antisoc;

— Instalarea dispozitivului rutier de blocare a circulatiei se va efectua in conformitate cu
Planul General si cu prevederile manualului de montare si exploatare reprezentat de
producator;

— Dispozitivul rutier de blocare se prevede cu latimea de 3 m.



b) Caracteristici, set de echipament

Dispozitivul rutier de blocare a circulatjei se va furniza in set cu urmatoarele echipamente:
— Dispozitivul rutier de blocare - 1buc;
— Cabluri- 25m;
— Tablou de comanda programabil modular -1buc;
— Baterie acumulator - 2buc;
— Semafor cu 2 sectii - 1buc;
— Telecomanda - 1buc;
— Pirghie (cu contragreutate) de ridicare/coborire -1buc.
— Prezoane de ancorare - 4buc;
— Manualul de montare si exploatare - 1buc.

C.6.2 Cintar auto poz. 8E (pentru informare; nu este inclus in aceasta licitatie)

a) Caracteristici
— Limita maxima de cantarire (LMC): 80tn;
— Valoarea diviziunii: 20 kg(de 0 pina la 40t), 50kg (de la 40t pina la 80t);
— Precizia, conform RGML 14 NML R76-1: medie;
— Numarul de senzori: 8 buc;
— Numarul de platforme (receptori de sarcina): 3 (6x3m);
— Alimentare: 220 V -15% + 10%, 50Hz;
— Temperatura de exploatare:
a. bloc electronic: de la 0°C pina la +40°C
b. receptor de sarcina: de la -30°C pina la +45°C
— Siguranta la apa si praflEC 529 (TOCT 14254-80)
a. bloc electronic: executie IP- 67;
b. receptor de sarcina: executie IP- 68;

b) Setul de echipament furnizat
— Platforma de cantarire (receptori de sarcind)- 3 buc.
— Sensori tenzometrici - 8 buc.
— Blocul indicator - 1 buc.
— Instructiunea de exploatare a cintarului — 1 buc.
— Buletin de verificare - 1 buc.

a) Principii functionale

— Cintarele electronice pentru automobile model BSA-40/80D1.4T-1suntdestinate
pentru cintarirea statica a incarcaturilor transportate pe cale rutiera, cu o greutate generala
de pina la 80tone si o lungime de 18 m. Din ratjuni de ordin tehnologic si de spatju a fost
proiectata versiune de cantare auto instalate ingropat.

— Structura acestui cantar auto modular este proiectata astfel incat sa asigure un
maxim de rezistenta si un profil minim in vederea facilitarii transportului, operarii si instalarii.



De asemenea aceasta reduce timpii de interventie pentru mentenanta sau service si
asigura o distributie uniforma a sarcinii pe tablierul cantarului.

— Sistemul de instalare este clasic - la nivelul caii de rulare, utilizand receptorul de
sarcina (platforma) metalica. Greutatea redusa a sistemului de cantarire face ca acesta sa
necesite lucrari minime de fundare.

— Receptorul de sarcina este partea cantarului auto pe care vehiculul circula si este
parte integranta a structurii de rezistentd a céntarului auto. Proiectul prevede structura
receptorului de sarcina metalica.

— Cantarul auto va fi livrat complet echipat cu celule de sarcina de compresie, din otel
inox disponibile atat in versiunea analogica cat si digitala, cutie de jonctiuni, cablu si indicator
digital de greutate, sistem de calcul PC, imprimanta si software de achizitie date pentru
realizarea de tichete cantar.

— Pachetul va include servicii de instalare si punere in functiune a sistemului de cantarire
precum si serviciile de verificare metrologica si certificare a sistemului.

— Pentru cantarele auto instalate ingropat se va tine cont de urmatoarele aspect:

o operatjuni de servire si reparatii sunt mai complexe, datorate spatjilor restranse in care

au loc aceste operatii;

¢ inspectia aparatului de cantarit trebuie efectuata din interiorul gropii de fundare;

e echipele de interventie la acest tip de aparate de cantarit trebuie sa respecte normele

de protectie si securitate in munca referitoare la lucrul in spatii inchise;

e trebuie asigurataevacuarea apei pentru a preveni acumularea ei in interiorul gropii de

fundare. Acest sistem de evacuare trebuie curatat/decolmatat in mod constant;

e In cazul in care structura de rezistentd nu permite trafic transversal, trebuie luate

masuri de prevenire a accesului vehiculelor din directii laterale (balustrade de
protectie, etc.).

C.6.3 Cintar auto poz. 8A si 8B (pentru informare; nu este inclus in aceasta licitatie)

a) Caracteristici

— Limita maxima de céntarire (LMC): 15tn;

— Valoarea diviziunii: 20 kg;

— Precizia cintarului ; conform CT51845-2008;

— Numarul de senzori: 4 buc;

— Numarul de platforme (receptori de sarcina): 1 (0.8x3m);
— Alimentare: 220 V -15% + 10%, 50Hz;

— Temperatura de exploatare:

a. bloc electronic:de la 0°C pina la +40°C
b. receptor de sarcina:de la -30°C pina la +45°C
— Siguranta la apa si praflEC 529 (TOCT 14254-80)
a. bloc electronic: executie IP- 67;
b. receptor de sarcina: executie IP- 68;



b) Setul de echipament furnizat

— Platforma de cantarire (receptori de sarcind)- 1 buc.
— Sensori tenzometrici — 4 buc.

— Blocul indicator — 1 buc.

— Instructiunea de exploatare a cintarului — 1 buc.

— Buletin de verificare - 1 buc.

c) Principii functionale
Principiile functionale sunt identice cu cele descries pentru cintarul auto poz.8E.

C.6.4 Pod rulant - monogrinda suspendata

a) Caracteristici

— capacitatea de ridicare (sarcina utild) - 1 tona;
— lungime - 7,80 m;

— deschiderea - 6,0 m;

— Tinaltimea de ridicare - 6,0 m;

— alimentare - 380V;

— executie - tip "U’;

— amplasare — incaperi categoria 3;

— N=2,42 kW

b) Principii functionale

— Podurile rulante sunt masini de ridicat complexe care dispun de unul sau mai multe
mecanisme cu ajutorul carora efectueaza miscarile de deplasare a sarcinilor.

— Podurile rulante sunt dotate cu electropalane cu lant sau cu cablu, in functie de
cerintele tehnice de exploatare, si au una sau doua viteze de ridicare;

— Miscarile de deplasare se realizeaza cu variatoare de frecventa asigurand o
acceleratie fara socuri in deplasare;

— Vitezele de deplasare ale electropalanelor pot fi de pana la 20 m/min, iar ale podului
de 40 m/ min sau mai mari;

— Comanda podului se realizeaza cu ajutorul cutiei cu butoane deplasabila independent
in lungul deschiderii podului si/sau al radiocomenzii;

c) Descrierea instalatiei electrice
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— Actionarea tuturor mecanismelor este realizata prin montarea sincrona trifazata
alimentate la 380V,50 Hz.

— Controlul si supravegherea miscarilor se face printr-un automat programabil modular,
asigurandu-se functionarea la parametric solicitati si in conditii de siguranta.

— Pentru situatii limita se vor prevedea: un buton de oprire de urgenta, limitatoare de
supracursa, limitatoare de supraviteza care activate conduc la deconectarea totala a
instalatiei sau @ mecanismului afectat (Aceste elemente sunt cablate hard, nefiind culese prin
automatul programabil).

— Dispunand de informatii din proces, la automatul programabil se conecteaza un
monitor pentru vizualizarea starilor de defect. Amplasat in cabina de comanda a utilajului, la
aparitia unui defect, simultan cu avertizarea macaragiului se afiseazd pe monitor mesaje
privind defectul si localizarea lui pe utilaj.

— Scopul este remedierea rapida a defectelor pentru reducerea la minim a timpilor
nefunctionali ai utilajului. Acest sistem de localizare al defectelor este posibil datorita
modulelor pentru comunicatii la distanta din structura automatului; deasemenea datele
privind starea echipamentelor electrice de pe caruciorul de sarcina (limitatoare de cursa,
control termic motoare, pozitie fréne, automate de protectie, prezenta tensiuni, etc) sunt
culese prin reteaua de comunicatie la distanta.

d) Cerinte de montaj

— Podul rulant — monogrindd suspendata se va monta in strictd conformitate cu
instructiunile producatorului;

— Producatorul este obligat sa livreze toata documentatia tehnica®, inclusive manualul
si instructiunile de montare si exploatare a Podului rulant — monogrinda suspendata;

— La montarea Podului rulant — monogrinda suspendata se vor respecta strict
prevederile legislatiei Republicii Moldova privind securitatea industriala;

— La receptia podului rulant — monogrinda suspendata va participa si reprezentantul
Inspectoratului Principal de Stat pentru SupraveghereaTehnica a Obiectelor Industriale
Periculoase (IPSSTOIP).

— Nota: Documentatia tehnica a podului rulant va fi furnizatd de producator sau
reprezentantul autorizat al acestuia si va cuprinde:

e caracteristici tehnice;
carnet de urmarire a podului rulant;
instructiuni de utilizare, service si montaj;
descrierea succinta a posturilor de lucru susceptibile a fi ocupate de deserventi;
avertismente si contradictii legate de utilizarea podului rulant;
instructiuni referitoare la pregatirea personalului de deservire si dupa caz, echipament
de protectie;
mod de operare a podului rulant in caz de accident sau defectiune;

o descrierea operatiilor de reglare si mentenanta.

C.6.5 Elevator hidraulic cu doua coloane




a) Caracteristici

— capacitatea de ridicare - 4 tone;

— N=2,20kW;

— U=380v;

— motorizare:2 motoare trifazate 230-400V — 50HZ - 3,5 kW;
— nivel zgomot: <70 dB(A)

— dimensiunigabaritice 3500x2900x2760 mm.

b) Principii functionale
Elevatorul hidraulic cu doua coloane este destinat ridicarii vehiculelor. Pot fi ridicate
vehiculele cu urmatoarele caracteristici:

— (greutatea sa nu depaseasca capacitatea de ridicare.

— distributia greutatii pe punctele de sustinere (reversibila): 1:2 sau 2:1 (reversibila)

— distanta minima intre punctele de sustinere (calea): 1000 mm
Pentru valori mai mici se reduce capacitatea elevatorului.

— Elevatorul poate fi utilizat numai in spatii inchise in care nu exista pericol de foc sau

explozie.
— Elevatorul nu poate fi utilizat pentru spalarea vehiculelor.

c) Locul de amplasare

Locul unde se va instala utilajul trebuie sa aiba urmatoarele caracteristici:

— iluminare suficienta (fara a fi prea puternica sau orbitoare);

— zona sa nu fie expusa intemperiilor;

— zona sa fie aerisita corespunzator;

— mediu nepoluat;

— nivelul sonor sub cel impus de normele legale <70 dB (A);

— sanu existe in zona miscari periculoase generate deprezenta altor masini in functiune;

— in zona de instalare a utilajului sa nu fie depozitate materialeinflamabile, explozive,
corozive sau toxice;

— distanta de la coloane la pereti/alte utilaje fixe sa fieminim 70 cm;

— amplasarea se va face astfel incat operatorul sa aiba in permanenta sub control vizual
utilajul si zona inconjuratoare de la postul de comanda. Operatorul trebuiesa evite
patrunderea persoanelor straine sau a obiectelor potential periculoase in zona de lucru. Toate
lucrarile de instalare privind conexiunile energetice externe (in special cele electrice) vor fi
executate de catre personal calificat si autorizat. Instalarea va fi executata de catre personal
autorizat in conformitate cu legislatia.

d) Cerinte de instalare
— Elevatorul trebuie instalat pe o suprafata plana, neteda, capabila sa suporte sarcinile
transmise la suprafata de sprijin.



— Caracteristicile minime ale bazamentului trebuie sa fie urmatoarele:

e Beton: clasa B20 sau mai inalta;

o (Grosimea minima a bazamentului, fara acoperire/sapa sau patul de asezare: 15 cm.

o Armatura se va efectua cu doua plase (superioara si inferioara) din Alll D=8mm,ochiul
150x 150 mm.

o Stratul de protectie a betonului nu mai mare de 25 mm.

o (Capacitatea portanta a suprafetei nu mai mica de 1.8 kg/cm?

o Aceste caracteristici trebuie garantate pe o suprafata minima de 4.00x3.50 m, fara
rosturi de dilatare sau taieturi care sa strice continuitatea armaturii superioare.

e) Masuri generale de siguranta

Este permisa utilizarea elevatorului numai de catre personal calificat si instruit corespunzator,
numai dupa citirea si asimilare a prezentului manual de exploatare. Operatorul trebuie sa fie
autorizat de catre Angajator.

Este interzisa orice interventie sau modificare a dispozitivelor de siguranta. In cazul
nerespectarii acestei prevederi Producatorul isi declina orice responsabilitate in privinta
eventualelor defecte si consecintelor acestora.

Se vor respecta de asemenea si urmatoarele instructiuni:

— se vor utiliza numai accesorii si piese de schimb ale Producatorului;

— instalarea va fi realizata numai de catre personal calificat si autorizat;

— asigurati-va ca nu apar nici un fel de situatii periculoase in timpul miscarilor in sus si
in jos ale elevatorului; daca se intampla, opriti elevatorul imediat si remediati cauza;

— bratele se vor pozitiona la punctele prevazute pe autovehicul. Inaintea ridicarii verificati
stabilitatea vehiculului. In timpul miscarilor in sus sau in jos verificati punctul de suport al
sarcinii;

— este interzisa sederea pe mecanismul de ridicare;

— dupa ridicare pozitionati intrerupatorul pe ,0”;

— inaintea ridicarii verificati corectitudinea sarcinii conform etichetei cu ,diagrama de
sarcina”.

C.6.6 Ascensor electrohidraulic de tip foarfece

a) Caracteristici



capacitatea de ridicare 5,0 tone;

dimensiuni gabaritice 3000x4000x1200 mm

incarcare grinda de fundatie: 60 % din capacitatea de incarcare;
cursa pana la 3100 mm — un singur piston hidraulic;

cursa pana la 5300 mm - piston telescopic;

numar maxim de opriri 3;

iesiri de debarcare: max. 6 prin cabina

unitate hidraulica: unitate submersibila, inclusive pompa elicoidala;
viteza: 0,28 m/s.

b) Principii functionale

Ascensorul electrohidraulic de tip foarfece, care transporta rapid si inconditii de siguranta
autovehicule se va monta conform Directivei pentru lifturi EN81 Partea 2.

incaperea pentru masini se va amplasa la nivelul celei mai de jos opriri, in imediata
vecinatate a casei liftului.

c) Locul de amplasare

Ascensorul electrohidraulic de tip foarfece se va instala pe o platforma, care trebuie sa aiba
urmatoarele caracteristici:

iluminare suficienta (fara a fi prea puternica sau orbitoare);

zona sa nu fie expusa intemperiilor;

zona sa fie aerisita corespunzator;

mediu nepoluat;

nivelul sonor sub cel impus de normele legale <70 dB (A);

sa nu existe in zona miscari periculoase generate deprezenta altor masini in functiune;
in zona de instalare a utilajului sa nu fie depozitate materiale inflamabile, explozive,
corozive sau toxice-distanta de la coloane la pereti/alte utilaje fixe sa fie minim 70 cm;
amplasarea se va face astfel inct operatorul sa aiba in permanenta sub control vizual
utilajul si zona inconjuratoare de la postul de comanda. Operatorul trebuie s& evite
patrunderea persoanelor straine sau a obiectelor potential periculoase in zona de
lucru. Toate lucrarile de instalare privind conexiunile energetice externe (in special
cele electrice) vor fi executate de catre personal calificat si autorizat. Instalarea va fi
executata de catre personal autorizat in conformitate cu legislatia. Ascensorul
electrohidraulic de tip foarfece trebuie instalat pe o platforma betonata (4x5m), neteda,
capabila sa suporte sarcinile trensmise la suprafata de sprijin.

Caracteristicile minime ale platformei trebuie sa fie urmatoarele:

Beton: clasa B20 sau mai inalta;

Grosimea minima a stratului de beton trebuie sa fie de 25 cm.

Armaturase va efectua cu doua plase (superioara si inferioara) din Alll D=8mm, ochiul
150x 150 mm.

Stratul de protectie a betonului va fi de 25 mm.



d) Cerinte de montare

— Conditia de baza pe care trebuie sa o satisfacd montarea ascensoarelor si a
componentelor de Securitate aferente acestora este asigurarea functionarii in conditii de
Securitate pe toata perioada de utilizare prevazuta in documentatia tehnica a ascensorului.

— Montarea ascensoarelor si a componentelor de Securitate aferente acestora trebuie
sa fie efectuatad de montatori care dispun de mijloacele tehnice corespunzatoare si de
personal ethnic calificat, cu respectarea prevederilor legale .

Montatorul ascensorului va elabora documentatia tehnica de insotire a ascensorului si
cartea ascensorului.

Caracteristicile ascensorului trebuie sa fie consemnate intr-o carte tip, numita "cartea
ascensorului”, intocmita inaintea punerii in functiune a ascensorului. Aceasta carte trebuie
sa continé:

¢ O parte tehnica, numita "cartea ascensorului — partea tehnica", in care se
mentioneaza:

— datele de identificare a ascensoruluis

— caracteristicile de baza ale ascensoruluis

— caracteristicile cablurilor si/sau ale lanturilor;

— caracateristicile componentelor a caror verificare de conformitate este ceruta:
dispozitive de zavorare; usi de palier (de exemplu: certificate de incercare la foc);
paracazatoare; limitator de viteza; tampoane cu disipare de energie (sau tampoane cu
acumulare de energie, cu amortizarea miscarii de revenire); circuite de securitate;
dispozitive de protectie pentru limitarea vitezei cabinei la urcare.

— planurile de montaj in cladire;

— schemele hidraulices

— schemele electrice.

Schemele electrice pot fi limitate la circuitele necesare pentru o privire generala a
componentelor de securitate. O legenda trebuie sa explice simbolurile utilizate.

¢ O parte numita "cartea ascensorului - partea de exploatare", care sa cuprinda
procesele-verbale de verificare, inspectie si observatiile aparute.

D. MATERIALE, REGLEMENTARI TEHNICE UTILIZATE SI STANDARDE DE
CALITATE

D.1. Cerinte fata de materialele utilizate

a) Toate materialele utilizate la executia Constructiei punctului de trecere a frontierei de stat,
operat in comun "Palanca” pe teritoriul RMvor dispune de certificate de conformitate.
Certificatele de conformitate se vor prezenta concomitent cu facturile de plata pentru
materialele respective.

b) Materialele noi care nu au un standard valabil pe teritoriul Republicii Moldova



trebuie sa dispuna de agremente tehnice.

c) Ofertantul va prezenta in oferta copiile Agrementului tehnic pentru rmatoarele
materiale:

- panouri sandwich;

- tabla zincata cutata.

d) Tn oferta vor fi prezentate caracteristicile tehnice ale materialelor, marca,
simbol etc., inclusivproducatorul. Se interzice schimbarea producatorului
materialelor prezentate in oferta faracoordonarea in prealabil cu Managerul
proiectului (consultantul).

e) Certificatele de garantie pentru utilajele si ecipamentele montate vor avea
perioada de garantie egala sau mai mare decét perioda de garantie stabilita
dupa receptia finala.

f) Toate utilajele si echipamentele se vor furniza cu certificat de conformitate cu
standardele ISO de calitate, pentru, inclusiv, insa nelimitat la proiectare,
producere/asamblare, instalare, operare, deservire si asistenta.

D.2. Legislatia si reglementarile tehnice utilizate

a) Pentru activitatile de executje a proiectului se vor aplica:
- Legea Republicii Moldovaprivind calitatea in constructii nr. 721-XIIl din
02.02.1996, cu modificarile si completarileulterioare;

- Legea Republicii Moldovaprivind autorizarea executarii lucrarilor de constructie
nr. 163 din 09.07.2010;

- Hotarirea Guvernului Republicii Moldova nr.285 din 23.05.1996, cu modificarile
si completarileulterioare;

- Standardele si reglementarile tehnice din domeniul constructiilor, in vigoare in
Republica Moldova;

- Sistemul Metrologic acceptat in Republica Moldova.

b) Executantul constructiei trebuie sa dispuna de Certificatul ISO 9001 privind
“SISTEMUL DE MANAGEMENT AL CALITATII ”;

c) Executantul constructieieste responsabil de completarea Cartii Tehnice a
Constructiei (capitolul «B») in conformitate cu prevederile legale.

F. INCERCARI S| DOCUMENTE DE EXECUTIE

F.1. incercari



Executantul va efectua urmatoarele incercari, indicate in proiectul de executie conform
urmatoarelor compartimente:

a) Compartiment«Arhitectura si Rezistenta»

-Incercari de laborator a mortarului din ciment-nisip pentru sapele egalizatoare;
-Incercari de laborator a betonului turnat in elemente constructive.

b) Compartiment «Incalzire si ventilare»*

- Incercarea individuala a utilajului.

- Incercarea nivelului de etansietate a sistemului de incalzire (proba hidrostatica
si manometrica).

- Incercarea sistemului de incalzire (proba termica si proba la presiune).
- Incercarea cazanelor de presiune joasa.

-Testarea sistemului interior de ventilare si conditionare a aerului.

c¢) Compartiment«Apa si canalizare»*

- Incercari si punerea in functiune a sistemului interior si exterior de apa si
canalizare;

- Incercari si punerea in functiune a sistemului exterior si exterior de apa si
canalizare

d) Compartiment«Energie electrica»
1. Masurarea rezistentei izolatiei cablurilor sub 1000V;

2. Masurarea rezistentei izolatiei utilajului electric, receptoarelor electrice
(corpurile de iluminat, utilajul tehnologic, sistemele de incalzire, ventilare si
conditionare, receptoarele frigorifice, etc);

3.Masurarea rezistentei prizei de pamant;

4 Verificarii continuitatii legaturilor intre priza de pamant si instalatiile legate la
ea;

5.Verificarea actionarii aparatelor de protectie in instalatiile electrice cu neutrul
legat la pamant.

e) Compartiment«Alimentare cu gaz»

Dupa montare, conductele de gaze se vor supune incercarilor |la etangeitate
conform cerintelor NCM G.05.01-2012 dupa cum urmeaza:

-Conducte subterane de gaze din otel: - pana la 0.005 MPa: presiunea de
incercare - 0.6 MPa,durata - 24h.

-Conducte interioare de gaze: - pana la 0.005MPa: presiunea de incercare - 0.01
MPa, durata - 1 h.

f) Compartiment«Curenti slabi»



1. Efectuarea incercarilor si punerea in functiune sistemului interior de curenti slabi, inclusiv
intocmirea documentatiei de executie.

2. Efectuarea incercarilor si punerea in functiune sistemului interior de semnalizare la
incendiu, inclusiv intocmirea documentatiei de executie si instruirea personalului
beneficiarului.

F.2. Documente de executie

La receptia la terminarea lucrarilor,contractantul va prezenta:

- o ridicare topografica, care va contine releveele (desene "conform cu executia”) pentru
retelele exterioare de apa si canalizare, retelele exterioare de gazificare, retelele electrice si
amenajarea efectiva a teritoriului.

- manualele (instructiunile) de exploatare si intretinere a sistemului de ventilare si
conditionare a aerului si a sistemului de semnalizare la incendiu.

G. LUCRARI DE ORGANIZARE A SANTIERULUI

G.1 Pregatirea santierului pentru lucrarile de constructie

in termen de trei zile dupa semnarea contractului, Contractantul va primi amplasamentul
constructiei (inclusiv constructiile existente) in baza unui Act de transmitere a
amplasamentului de la Biroul VamalCahul.

in Actul de transmitere a amplasamentului se vor prevedea urmatoarele:
- conturul amplasamentului;

- constructiile existente ce vor fi reconstruite

Teritoriul destinat Constructiei punctului de trecere a frontierei de stat operat in comun
"Palanca" pe teritoriul RM, trebuie nprejmuit cu un gard plin de protectie, conform TOCT
23407 - 78. Inprejmuirea santierului trebuie sa fie executata odata cu executarea lucrarilor
de constructie, pentru fiecare etapa separat (vezi proiectul "organizarea santierului”).

Accesul transportului pe santier se va efectua prin intermediul a doua porti, una din
extravelanul satului Palanca prin stradela asfaltata si adoua din strada existenta de pe
teritoriul Ukrainean. Intrarea pe santier trebuie sa fie executata conform prevederilor si
schemelor elaborate in proiect. La intrare pe santier, pe partea dreapta a portilor, trebuie sa
fie montate indicatoare de avertizare - prevenire (atentie lucrari de constructie montaj;
acces interzis; efc).

Constructia drumurilor de acces pe teritoriul santierului, vezi schema 2 si 3. Drumurile
temporare din cadrul santierului, precum si la iesire de pe santier trebuie amenajate in
pietris (24 - 40mm), in scopul asigurarii curatirii rotilor unitatilor de transport de noroi, care
pleaca de pe teritoriul santierului. Terenul de langa portile santierului si perimetrul
santierului, permanent trebuie curatate de noroi, gunoiul de constructie si moloz.

Pe teritoriul santierului trebuie sa fie prevazute locuri pentru fumat si locuri pentru odihna
muncitorilor, pentru aceasta trebuie sa fie executate acoperisuri de protectie (soproane),
conform schemei 4.



incaperile de serviciu, incaperile de odihnd a muncitorilor, incaperile de locuit, veceele, sau
alte incaperi unde in timpul lucrului se pot afla oameni, trebuie amplasate in afara zonei
periculoase. Se recomanda amplasarea lor in vagoane de inventar (vezi org. santierului).

Asigurarea santierului cu energie electrica si apa se va face prin conectare la retelele
locale, in baza prescriptiilor tehnice eliberate de stapanul sau organizatia care exploateaza
aceste retele.

Pana la inceperea lucrarilor pe santier, prin ordinul sefului organizatiei de constructie, se
numeste o persoana responsabila de protectia antiincendiara. Santierul trebuie sa fie dotat
cu legatura telefonica, care va avea la receptie o persoana deserviciu pe toata durata de
executie a lucrarilor de constructie.

Pe santier trebuie sa fie amenajate panourile antiincendiare, conform proiectului si schemei
prezentate, executati hidrantii antiincendiari, apeductul provizoriu, retelele de canalizare
(dupa necesitate), retelele electrice provizorii, instalate cutiile de distributie a energiei
electice, lazile si panourile cu contorul pentru energie electrica, montate intrerupatoare cu
parghie, efc.

La poarta santierului trebuie sa fie montat panoul informativ, cu denumirea firmei
antreprenor si beneficiar, indicand: - data inceperii lucrarilor; - data finalizarii lucrarilor; -
telefoanele de contact, si numele dirigintelui de santier.

Contractantul va instala pe santier un pichet antiincendiar dotat conform normelor in vigoare
si un panou informativ cu dimensiunile 600x1200mm.

Toate cheltuielele pentru lucrarile organizarii de santier, paza specializate, precum si
consumul de curent electric, vor fi suportate de catre Contractant, care, in acest scop, le va
calcula indevizul sau din oferta.

G.2. Organizarea lucrarilor de constructie

2.3.1. Proiectul de organizare a santierului pentru Constructia punctului de trecere a
frontierei de stat operat in comun "Palanca" pe teritoriul RM, prevede executarea lucrarilor
fara intreruperi sezoniere (iarna — vara), cu utilizarea la maxim a arsenalului antreprenorului
general si folosirea rationala a resurselor tehnico — materiale.

a) Etapa unu.

Inainte de inceperea lucrarilor de constructie, in cadrul lucrarilor pregatitoare, la prima etapa
se vor executa:

o amenajarea incaperilor auxiliare pentru muncitori (vor fi aduse si amplasate
vagoanele de inventar, conform planului de organizare a santierului);

o betonarea sau amenajarea in pietris de fractie 40-70mm, caile de acces pe teritoriul
santierului, in scopul curatirii rotilor unitatilor de transport, conform POS;

NOTA (INFORMATIVA):

1). Pe toata suprafata punctului de trecere a frontierei de stat "Palanca” trebuie sa se
execute rambleu din sol compactat in straturi pana la y=1.65t/M3, adancimea stratului de sol
compactat trebuie sa fie de = 1500mm, folosind pamanturi netasabile si rulourile




conpactaore grele, apoi pe solul compactat se asterne un strat din pietris de fractie 40-
70mm cu grosimea de 150mm cu compactare in sol, (detaliat vezi PG si organizarea
reliefului).

2). Executia rambleului trebuie sa se realizeze cu verificarea calitatii compactarii, densitatea
solului compactat trebuie sa fie de y=1.65t/m3, conform CHull 3.02.01-83 "OcHogaHusi u
pyHOameHmbI“. Compactarea trebuie executata cu verificarea calitatii solului compactat (in
baza datelor de laborator) pentru fiecare strat (300 — 400mm) si verificarea umeditatii
optime a solului.

3). Daca in procesul executiei rambleului apar terenuri fluide in urma ridicarii nivelului apelor
freatice sau in urma precipitatiilor abundente, trebuie luate masuri de drenare fortata a
asector sectoare de lucru. Canalele pentru evacuarea fortata a apelor trebuie sa fie
amplasate la distanta nu mai mica de 5000mm, de la traseul de deplasare a unitatilor de
transport (drumurilor de acces) sau/si cladirilor in curs de edificare.

4). Din categoria lucrarilor de constructie, inlusiv terasamente, in cadrul primei etape trebuie
sa se realizeze: - debleul canalului pentru acumularea si evacuarea apelor pluviale si
freatice, pe toata lungimea teritoriului punctului de trecere a frontierei; - rambleul pe toata
Suprafata punctului de trecere a frontierei de stat "Palanca”;

NOTA (PENTRU EXECUTIE):

- fundatiile si infrastructura pozitiilor 11A, 11B, 3B, 2C, 2D, 6B, 8E, 7, 4, 5A-B-C-D-E-F si
6A, de pe planul general, in ordinea indicata in prezentul proiect de organizare a santierului
la etapele de executie.

b) Etapa doi:

Etapa a doua de lucru cuprinde ciclul de lucrari care urmeaza sa se desfasoare dupa
terminarea lucrarilor din cadrul primei etape. In cadrul acestui ciclu de lucrari executantul
trebuie sa execute:

. finalizarea edificarii infrastructurilor pozitiilor 11A, 11B, 3B, 2C, 2D, 6B, 8E, 7, 4, 5A-
B-C-D-E-F si 6A, de pe planul general si edificarea suprastructurilor;

o zidaria peretilor pozitiilor 3B si 4, betonarea planseelor, executia acoperisurilor,
inclusiv constructiile metalice a pozitiilor 5A-B-C-D-E-F, scanerelor 2C si 2D;

° executia punctelor de verificare a camioanelor si tirurilor 6A si 6B;
o amenajarea teritoriului, executia invelisului rutier, placarea suprafetelor cu pavaj;

o montarea stalpilor pentru iluminatul teritoriului si montarea retelelor exterioare
aeriene.

o pozarea retelilor ingineresti exterioare si interioare, finisarea interioara si exterioara a
pozitiilor enumerate la etapa unu si doi.

NOTA:

1).In scopul asigurarii micului trafic la frontiera, la etapa unu si doi locatarii satului Palanca
Si satelor invecinate trebuie sa circule pe drumul provizoriu executat anterior in acest scop.



2.3.4. Etapa trei:

Lucrarile in cadrul etapei trei vor incepe numai in cazul in care volumul si calitatea lucrarilor
descrise la etapele unu si doi, au fost confirmate documental conform legislatiei in vigoare.
Lucrarile prevazute la etapa trei trebuie sa fie executate in urmatoarea consecutivitate:

o asigurarea micului trafic la frontiera, (vezi etapa trei), prin deschiderea accesului
unitatilor de transport pe teritoriul amenajat a punctului de trecere a frontierei de stat
"Palanca”;

o finalizarea finisarii interioara si exterioara a pozitiilor enumerate la etapa unu si doi.

o edificarii infrastructurilor pozitiilor 3A, 9 si executia rezervoarelor pozitia 12 de pe
planul general;

o zidaria peretilor pozitiilor 3A, betonarea planseelor, executia acoperisurilor, inclusiv
constructia pozitiilor 1A, 2A, 2B, 8A, 9, 10, B-C-D-E-F, scanerelor 2C si 2D;

o pozarea retelilor ingineresti exterioare si interioare, finisarea interioara si exterioara a
pozitillor enumerate la etapa trei;

o amenajarea teritoriului, executia invelisului rutier, placarea suprafetelor cu pavaj,
montarea stalpilor pentru iluminatul teritoriului si montarea retelelor aeriene exterioare;

o demontarea ingradirilor de protectie a santierului si montarea ingradirilor
permanente.

o amenajarea teritoriului adiacent, restabilind suprafata invelisului rutier si a spatiilor
verzi.



